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1. Limity pouģ²v§n² 

 Pouģit² k urļen®mu ¼ļelu  

Plniļka LEIBINGER CANVASA II + II se hod² k automatick®mu st§ļen² n§pojŢ v rozsahu teplot 
od 0 do 20 °C a k uzavírání plechovek. 

Jako st§ļec² n§doby se sm² pouģ²vat jen n§pojov® plechovky, kter® vydrģ² vnitŚn² tlak vyvolanĨ 
plnicí operací. 

Plniļka LEIBINGER CANVASA II + II se sm² pouģ²vat jen pro st§ļen® produkty, kter® byly 
vĨslovnŊ schv§leny firmou LEIBINGER. 

 

 Chybn® pouģit²  

N§sleduj²c² body jsou povaģov§ny za chybn® pouģit² a je tŚeba se jich bezpodm²neļnŊ vyvarovat:  

¶ Kaģd® jin® pouģit², neģ je pŚedpokl§dan® a popsan® vĨrobcem 

¶ Pouģit² st§ļec²ch n§dob, kter® nebyly schv§leny firmou LEIBINGER 

¶ Pouģit² nespr§vnĨch nebo vŢbec ģ§dnĨch vodic²ch d²lŢ plechovek (adapt®rov® d²ly) 

¶ Rozsah teplot st§ļen®ho produktu mimo pŚ²pustnou toleranci 

¶ Nesprávné nastavení tlaku pro CO2, stlaļenĨ vzduch a produkt 

¶ Ģ§dn® nebo nespr§vn® pŚizpŢsoben² parametrŢ po pŚestaven² 

¶ Pouģit² nevhodnĨch ļistic²ch prostŚedkŢ (hroz² poġkozen² stroje) 

¶ Nedostateļn® vŊtr§n² stroje a jeho bezprostŚedn²ho okol² => nebezpeļ² uduġen² 

¶ Provoz stroje s jinĨmi neģ origin§ln²mi n§hradn²mi d²ly Leibinger 

¶ Nespr§vn® osazen² st§ļec²mi n§dobami (napŚ. obr§cen® vloģen² plechovky) 

¶ Osazení stroje poġkozenĨmi st§ļec²mi n§dobami 

 

 Prostorové limity 

PotŚebnĨ prostor lze zjistit z pŚehledn®ho pl§nu stroje. Viz uspoŚ§d§n² stroje: ĂCANVASA II + II.ñ 

Stroj mus² bĨt ze vġech stran volnŊ pŚ²stupnĨ.  

Pro ļistic² a ¼drģbov® pr§ce je pŚedeps§n pracovn² prostor asi 1,5 m kolem celého stroje. 
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 Ļasov® limity 

Stroj je dimenzov§n pro ģivotnost 20 let.  

PŚedpoklady takov® ģivotnosti jsou: 

¶ pouģ²v§n² k urļen®mu ¼ļelu 

¶ dodrģov§n² intervalŢ ¼drģby podle pl§nu ¼drģby  

¶ prov§dŊn² ļiġtŊn² podle doporuļen² pro ļiġtŊn² a podle pl§nu p®ļe 

¶ pouģ²v§n² origin§ln²ch n§hradn²ch d²lŢ LEIBINGER. VĨjimku pŚitom pŚedstavuj² d²ly 
podl®haj²c² opotŚeben², kter® se mus² vymŊŔovat podle poļtu provozn²ch hodin, popŚ. podle 
stupnŊ opotŚeben². 

 Dalġ² limity 

Pro stanoviġtŊ strojn²ho zaŚ²zen² mus² bĨt splnŊny n§sleduj²c² body:  

¶ Stroj mus² bĨt postavenĨ v prŢmyslov® budovŊ chr§nŊn® proti povŊtrnostn²m vlivŢm. 

¶ StanoviġtŊ mus² bĨt schv§len® pro st§ļen² potravin (n§pojŢ). 

¶ CelĨ stroj a jeho bezprostŚedn² okol² mus² bĨt dostateļnŊ vŊtran® (emise CO2 ze stroje). 

¶ Doprava a skladování: 

- Teplota -20 ... +50 °C 

- Relativní vlhkost vzduchu 30 ... 75 %, bez kondenzace 

- Tlak vzduchu 500 ... 1060 hPa 
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2. Povinnosti provozovatele 

Provozovatel mus² m²t na pamŊti a dodrģovat n§sleduj²c² body: 

¶ pravidelná vizuální kontrola vedení  

¶ pŚesn® dodrģov§n² tohoto n§vodu k obsluze 

¶ dodrģov§n² kontroln²ch a ¼drģbovĨch prac² 

¶ Po 20 letech mus² provozovatel zkontrolovat, jestli a jak® bezpeļnostn² komponenty je tŚeba 
vymŊnit, aby byla nad§le zaruļena bezpeļnost stroje. 

¶ V bezprostŚedn² blízkosti stroje musí být nainstalován systém výstrahy pro CO2. Tento 
vĨstraģnĨ syst®m mus² hl§sit nekontrolovanĨ a zvĨġenĨ vĨstup CO2 ze stroje.  

¶ Okoln² prostŚed² stroje mus² bĨt dostateļnŊ vŊtran® a odvzduġŔovan®. 

¶ Prov§dŊjte pravideln§ kontroln² mŊŚen² CO2. 

¶ Kontroly podle pŚedpisu DGUV 3 

¶ Kontrola funkce monitorov§n² ochrannĨch dveŚ² a tlakov®ho zap²nac²ho ventilu pŚed 
zahájením výroby 

¶ Pravideln§ kontrola tŊsnosti na vġech pneumatickĨch souļ§stech 

¶ PŚ²prava elektrick®ho nap§jen² podle platnĨch pŚedpisŢ a norem 

¶ ZajistŊte konstantn² tlaky pro: 

- Vzduch 

- CO2 

- Voda 

- Produkt 
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3. Vylouļen² ruļen²  

Jin® pouģit² nebo pouģit² pŚesahuj²c² tento r§mec je povaģov§no za pouģit² v rozporu s ¼ļelem.  

Za ġkody, kter® z nŊj pŚ²padnŊ vyplynou, nenese vĨrobce ģ§dnou odpovŊdnost. ZmŊny na 
plniļce LEIBINGER CANVASA II + II jsou zak§zan®.  

Plniļka LEIBINGER CANVASA II + II se sm² pouģ²vat jen v technicky nez§vadn®m a provoznŊ 
bezpeļn®m stavu. Kaģd® nespr§vn® pouģit² m§ za n§sledek z§nik z§ruky, garance a 
vġeobecn®ho ruļen² vĨrobce. 

Plniļku LEIBINGER CANVASA II + II sm² obsluhovat pouze n§sleduj²c² osoby: 

¶ osoby, kter® jsou n§leģitŊ kvalifikovan® a byly vyġkolen® v obsluze tohoto stroje 

¶ osoby, které jsou seznámen® s pŚedpisy bezpeļnosti a ochrany zdrav² pŚi pr§ci 

¶ osoby, kter® pŚesnŊ znaj² obsah tohoto n§vodu k obsluze 

Bezchybn® fungov§n² a bezpeļnost provozu, stejnŊ jako maxim§ln² moģnou bezporuchovost lze 
zaruļit jen tehdy, kdyģ se pouģ²vaj² souļ§sti zaŚ²zen² odzkouġen® a schv§len® firmou 
LEIBINGER GmbH. 

Sm² se pouģ²vat jen pŚ²sluġenstv², kter® bylo odzkouġeno spoleļnŊ se zaŚ²zen²m a schv§leno 
firmou LEIBINGER GmbH. Je-li pouģito ciz² pŚ²sluġenstv², nepŚeb²r§ firma LEIBINGER GmbH 
ģ§dnou z§ruku za bezpeļnĨ provoz a spolehlivé fungování systému. 

PŚi ġkod§ch, k nimģ dojde v dŢsledku pouģit² ciz²ho pŚ²sluġenstv², nevznikaj² ģ§dn® z§ruļn² 
nároky. 
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4. O tomto návodu  

DŢleģit§ informace! 
PŚed uveden²m do provozu si mus²te pŚeļ²st tento n§vod k obsluze. Je tŚeba m²t na pamŊti a 

dodrģovat n§sleduj²c² body: 
 

¶ Je bezpodm²neļnŊ nutn® dodrģovat vġechny pokyny urļen® k zajiġtŊn² bezpeļnosti 
provozovatele a okoln²ho prostŚed²! 

¶ Tento n§vod k obsluze je povaģov§n za souļ§st stroje. Mus² bĨt dostupnĨ a v pŚ²padŊ 
potŚeby mus² bĨt k dispozici pŚ²sluġnĨm osob§m. 

¶ PŚesn® dodrģov§n² n§vodu k obsluze je pŚedpokladem pro pouģ²v§n² stroje k urļen®mu 
¼ļelu a pro spr§vn® zach§zen² se strojem. 

¶ Je nutn® vz²t na vŊdom² vġechny pŚiloģen® technick® informace a dodrģovat vġechny pokyny 
pro p®ļi a ¼drģbu. 

 Funkce tohoto dokumentu  

Tento n§vod k obsluze poskytuje technickĨm pracovn²kŢm informace o bezpeļn® mont§ģi, 
instalaci, uveden² do provozu, provozu, obsluze a ¼drģbŊ stroje CANVASA II + II. 

 Cílová skupina  

Tento návod k obsluze se obrací na osoby, kter® jsou povŊŚen® n§sleduj²c²mi ļinnostmi a 
odpov²daj² za nŊ: 

¶ Integrace stroje do zaŚ²zen²  

¶ První uvedení stroje do provozu  

¶ Obsluha, pŚestavov§n² a ¼drģba stroje 
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 Bezpeļnostn² pokyny  

Bezpeļnostn² pokyny jsou podle z§vaģnosti rizika oznaļen® takto: 

Nebezpeļ²! 
Oznaļuje bezprostŚedn² ohroģen² s vysokĨm stupnŊm rizika, kter® m§ pŚ²mo za n§sledek 

smrt nebo obzvl§ġŠ tŊģk§ zranŊn². 

 

Varování! 
Oznaļuje ohroģen² se stŚedn²m stupnŊm rizika, kter® m§ za n§sledek smrt nebo tŊģk® 

zranŊn². 

 

UpozornŊn²! 
Oznaļuje ohroģen² s n²zkĨm stupnŊm rizika, kter® m§ za n§sledek lehk® nebo menġ² zranŊn², 

popŚ. hmotn® ġkody. 

 

Druhy nebezpeļ²  

PŚi instalaci, bŊhem provozu, pŚi oprav§ch a pŚi likvidaci elektrickĨch zaŚ²zen² a souļ§st² se 
mohou vyskytovat následující druhy nebezpeļ²: 

Nebezpeļ² ģivota pŚi zasaģen² elektrickĨm proudem 
PŚed otevŚen²m elektrickĨch zaŚ²zen² odpojte stroj od elektrick®ho nap§jen² a zajistŊte proti 

opŊtovn®mu zapnut². 

 

Nebezpeļ² zranŊn² zm§ļknut²m 
PŚed spuġtŊn²m provozu stroje Ś§dnŊ namontujte vġechny pŚedepsan® kryty! 

 

Nebezpeļ² zranŊn² pŚi automatick®m rozbŊhu 

Po vloģen² plechovky zaļ²n§ uvnitŚ stroje automatickĨ rozbŊh. Nesahejte do vkl§dac²ch ani 

vĨstupn²ch otvorŢ! 

 

Nebezpeļ² pop§len² horkĨmi d²ly 
D²ly se zahŚ²vaj² a mohou zpŢsobit pop§leniny. Pouģ²vejte vhodn® ochrann® prostŚedky. 

 

Nebezpeļ² zakopnut² o veden² a hadice 
Zejm®na na lev® a zadn² stranŊ hroz² zvĨġen® nebezpeļ² zakopnut². 
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Nebezpeļ² uklouznut² na mokrĨch podlahovĨch ploch§ch 
BŊhem provozu se podlaha okolo stroje zamokŚuje, takģe hroz² zvĨġen® nebezpeļ² 

uklouznutí. 

 

Nebezpeļ² otravy ġkodlivĨmi plyny a parami! 
BŊhem provozu zaŚ²zen² se uvolŔuje CO2. Z tohoto dŢvodu je tŚeba zajistit dostateļn® vŊtr§n² 

prostoru.  

Poģadovan§ kontroln² mŊŚen² se mus² prov§dŊt pŚi maxim§ln²m vĨkonu stroje. Chemické 
kapaliny odbornŊ skladujte.  

 

Nebezpeļ² rozstŚikov§n²! 
Souļ§sti stroje jsou pod tlakem. MŢģe vyt®kat kapalina s vysokou rychlost². Pouģ²vejte 
ochranu oļ². 

 

Nebezpeļ² z chemik§li²! 
Pouģ²vejte ochrann® rukavice! 
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 Informaļn² pokyny  

Tento n§vod k obsluze obsahuje informaļn² pokyny. 

Informaļn² pokyny obsahuj² dŢleģit® ¼daje pro postaven² a bezchybnĨ provoz stroje. Je 
bezpodm²neļnŊ nutn® je dodrģovat. 

 

DŢleģit§ informace! 
Tento informaļn² pokyn upozorŔuje na to, ģe pŚi nedodrģen² mohou vzniknout hmotné nebo 
finanļn² ġkody. 

 

INFORMACE:  
Tento informaļn² pokyn upozorŔuje na uģiteļn® informace. 
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 Kvalifikace obsluhy / odborného personálu / 
odbornĨch elektrik§ŚŢ 

Nebezpeļ² zranŊn² a hmotnĨch ġkod pŚi chybn® obsluze! 
Práce na stroji smí prov§dŊt pouze vyġkolen² pracovn²ci obsluhy, odbornĨ person§l nebo 

odborn² elektrik§Śi. 

Vyġkolen² pracovn²ci obsluhy 

VyġkolenĨmi pracovn²ky obsluhy jsou osoby, kter® byly vyġkoleny autorizovanĨmi z§stupci firmy 
LEIBINGER GmbH. 

Autorizovanými zástupci jsou mont®Śi a jin² zamŊstnanci firmy LEIBINGER GmbH. 

Odborný personál 

OdbornĨm person§lem jsou osoby, kter® jsou na z§kladŊ odborn®ho vzdŊl§n², znalost² a 
zkuġenost², jakoģ i znalosti ustanoven² platnĨch pŚedpisŢ schopn® vykon§vat jim svŊŚen® pr§ce, 
samostatnŊ rozpozn§vat moģn§ hroz²c² nebezpeļ² a pŚedch§zet jim. 

Odborn² elektrik§Śi 

OdbornĨmi elektrik§Śi jsou osoby, kter® mohou na z§kladŊ ¼spŊġn®ho ukonļen² vzdŊl§v§n², napŚ. 
jako elektroinģenĨr, elektrotechnik, mistr nebo vyuļenĨ dŊln²k v oboru elektro, doloģit svou 
odbornou kvalifikaci. 

Odbornou kvalifikaci je moģn® prok§zat tak® v²celetou ļinnost² se vzdŊl§v§n²m v teorii a praxi, po 
pŚezkouġen² odbornĨm elektrik§Śem. Tento doklad mus² bĨt zdokumentov§n. 

(VĨŔatek z pŚedpisu ¼razov® prevence DGUV 3 ĂElektrick§ zaŚ²zen² a provozn² prostŚedkyñ) 

KromŊ toho plat² ustanoven² pŚ²sluġn® zemŊ, kde je zaŚ²zen² v provozu. 
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Kvalifikace pro urļit® ļinnosti 

 

 

  

Ļinnost 

Kvalifikace 

Vyġkolen² pracovn²ci 
obsluhy 

Odborný 
personál 

Odborn² elektrik§Śi 

Obsluha v seŚizovac²m reģimu ǒ   

Obsluha v automatick®m reģimu ǒ   

SeŚizov§n², pŚestavov§n² ǒ   

OdstraŔov§n² poruch ǒ ǒ ǒ 

Đdrģba ǒ ǒ  

Pr§ce na elektrickĨch zaŚ²zen²ch    ǒ 

Práce na pneumatických nebo 
hydraulickĨch zaŚ²zen²ch 

 ǒ  
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 Oznaļen² na stroji  

DŢleģit§ informace! 
Ġt²tky a oznaļen² na skŚ²ni stroje a na souļ§stech se nesm² mŊnit nebo odstraŔovat. 

Symboly na stroji  

 

 

Pozor vysok® napŊt² 

 

Oznaļen² CE 

 

Nebezpeļ² zm§ļknut² 

 

Horký povrch 

 

Pouģ²vejte ochranu oļ². 

 

Noste rukavice. 

 

Stroj zvedejte pouze zde. 
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5. Konstrukce a funkce  

 PŚehled stroje  

 

Obr. 1 PŚehled stroje 1 

(1) Ventilov§ skŚ²Ŕ (4) PŚ²pojka produktu (7) Vkládání 
plechovek 

(2) Vyplachovaļ (5) N§sypka v²ļek (8) Výstup plechovek 

(3) ZpŊtnĨ tok CIP (6) Ovládací panel (9) PŚ²stupov® dveŚe 
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Obr. 2 PŚehled stroje 2 

(1) SkŚ²ŔovĨ rozvadŊļ 

(2) PŚ²pojky m®di² 
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Obr. 3 PŚehled stroje 3 

 

  

(1) Vkládání plechovek (4) Vysokotlak® vstŚikov§n² (HDE) 
a Bubble Breaker 

(2) PŚedbŊģn® plnŊn² plynem (5) Uzav²raļ 

(3) PlnŊn² (6) Výstup se sprchou na 
plechovky 
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 PrŢbŊh vĨroby  

 Pl§ġtŊ plechovek jsou pŚipraven® na paletŊ. Obsluha pŚed zaļ§tkem vĨroby napln² 

z§sobn²k v²ļek.  

 Obsluha spust² stroj. Po najet² do z§kladn² polohy je stroj pŚipravenĨ k provozu a mŢģe 

se spustit výroba. 

 Obsluha vezme dvŊ plechovky a vyļist² je pomoc² vyplachovaļe s pŚipojenĨm m®diem.  

 Obsluha vloģ² plechovky do obou vkl§dac²ch otvorŢ. 

 ObŊ plechovky jsou automaticky detekov§ny. OtoļnĨ stŢl automaticky d§l taktuje a je 

pak opŊt pŚipravenĨ na vloģen² plechovek, coģ je hl§ġeno na panelu zelenĨm sign§lem. 

 Obsluha opakuje kroky 3 a 4. 

 Jakmile prvn² plechovky dos§hnou polohy plnŊn², zaļne automaticky plnic² operace. 

Tot®ģ plat² pro uzav²rac² operaci, pokud byla aktivov§na pŚ²sluġnĨm sp²naļem na 

ovládacím panelu. 

 Na vĨstupu proch§zej² plechovky pod sprchou, pŚiļemģ jsou na horn² stranŊ vyļiġtŊny a 

do sucha vyfoukány. 

 ObŊ prvn² plechovky jsou hotovŊ naplnŊn® a uzavŚen®. Je moģn® je odebrat a zabalit.  
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Dotyková 
obrazovka 

 Ovládací panel (panel s ovládacími prvky) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NouzovĨ vyp²naļ 

Pro okamģit® zastaven² vġech funkc² stroje v nouzovĨch pŚ²padech. Vypne se Ś²zen². 

PŚed opŊtovnĨm zapnut²m Ś²zen² je nutn® znovu vyt§hnout nahoru nouzovĨ vyp²naļ a novŊ 
referencovat vġechny osy.  

 

Reset a nouzové zastavení 

Resetem se potvrzuj² alarmov§ hl§ġen². 

 

Tlaļ²tko ĂAuto Start/Stopñ 

Spouġt², popŚ. zastavuje automatickĨ provoz. Vġechny motory se zastaví a najedou do výchozí 
polohy. 

Nouzové 
zastave

ní 

Reset 

Auto 
Start/Stop 
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6. Doprava  

Balen² z§vis² na trase a zpŢsobu pŚepravy. Pokud nejsou sjedn§ny ģ§dn® zvl§ġtn² dohody, 
odpov²d§ balen² smŊrnic²m Svazu nŊmeckĨch vĨrobcŢ strojŢ a zaŚ²zen² (Verein Deutscher 
Maschinenbauanstalten; VDMA).  

Norm§lnŊ se stroj dod§v§ na paletŊ nebo v kontejneru. 

DŢleģit§ informace! 
Je nutn® dodrģovat piktogramy a pokyny uveden® na obalu. 

 

DŢleģit§ informace! 
Za vnitropodnikovou pŚepravu stroje na m²sto jeho postaven² je i v pŚ²tomnosti pracovn²kŢ 

firmy LEIBINGER odpovŊdnĨ z§kazn²k. 

 

Je bezpodm²neļnŊ nutn® dodrģovat n§sleduj²c² pokyny: 

¶ Je nutn® dodrģovat vġechny pŚedpisy bezpeļnosti a ochrany zdrav² pŚi pr§ci. 

¶ Je nutn® pouģ²vat ochrann® prostŚedky. 

¶ Pouģit® pracovn² prostŚedky (jeŚ§by, zvedac² zaŚ²zen², vidlicov® vysokozdviģn® voz²ky, 
v§leļkov® dopravn² voz²ky atd.) mus² bĨt dostateļnŊ dimenzovan®. 

¶ PŚi pouģit² vidlicov®ho vysokozdviģn®ho voz²ku mus² bĨt d®lka vidlice dimenzovan§ tak, aby 
bylo moģn® plnŊ uchopit stroj ze spodn² strany. Ġ²Śka vidlice mus² bĨt nastaven§ tak, aby 
bylo moģn® uchopit stroj co moģn§ nejbl²ģe k vnŊjġ²m okrajŢm. 

¶ Ġkody zpŢsoben® pŚepravou je tŚeba neprodlenŊ nahl§sit spedit®rovi nebo firmŊ 
LEIBINGER. 

 

PŚi meziskladov§n² je nutn® dodrģovat n§sleduj²c² pokyny: 

¶ Stroj nesm² bĨt postavenĨ pŚ²mo na podlaze. 

¶ Ve skladovacím prostoru nesmí bĨt v bl²zkosti stroje uloģeny ģ§dn® agresivn² chemik§lie. 

¶ Stroj mus² bĨt chr§nŊnĨ pŚed silnĨmi vĨkyvy teplot, prachem a vlhkost². 
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7. Postavení stroje  

Dotyková obrazovka  

Na dotykov® obrazovce se zobrazuj² menu s hl§ġen²mi, parametry a polohovĨmi ¼daji. 

Pomoc² dotykov® obrazovky je moģn® otev²rat menu a zad§vat parametry. 

Základní informace  

Stroj je norm§lnŊ postaven servisn²mi techniky firmy LEIBINGER pŚi prvn²m uveden² do provozu 
a pŚed§n z§kazn²kovi pŚipravenĨ k provozu.  

Je ale bezpodm²neļnŊ nutn® dodrģovat n§sleduj²c² odstavce kapitoly ĂPostaven² strojeñ, 
pŚedevġ²m v pŚ²padŊ, ģe stroj napŚ. po zmŊnŊ stanoviġtŊ nen² postaven a uveden do provozu 
servisními techniky firmy LEIBINGER. 

Místo postavení  

 

M²sto postaven² mus² splŔovat n§sleduj²c² poģadavky: 

¶ Podlaha nesm² bĨt vystaven§ vibrac²m, mus² bĨt rovn§ a mus² vykazovat dostateļnou 
zat²ģitelnost. 

¶ Stroj nesm² bĨt postavenĨ v prostorech s nebezpeļ²m vĨbuchu. 

¶ Je nutn® dodrģovat okoln² podm²nky uveden® v technickĨch ¼daj²ch. 

¶ V bezprostŚedn² bl²zkosti stroje neum²sŠujte ģ§dn® zdroje tepla, napŚ. teplomety. Poġkodilo 
by to souļ§sti citliv® na teplo, jako jsou plastov® kryty nebo elektronick® komponenty. 

PotŚebn® m²sto  

PotŚebnĨ prostor lze zjistit z pŚehledn®ho pl§nu stroje. KromŊ toho mus² bĨt stroj ze vġech stran 
volnŊ pŚ²stupnĨ.  

Pro ļistic² a ¼drģbov® pr§ce je pŚedeps§n pracovn² prostor asi 1,5 m kolem celého stroje. 

ZmŊna stanoviġtŊ stroje a vyrovn§n²  

Stroj je namontovanĨ na ļtyŚech koleļk§ch a tedy pohyblivĨ. Kdyģ je stroj um²stŊnĨ na 
poģadovan®m stanoviġti, mus² bĨt brzdy koleļek aretovan®.  

Stroj se vyrovn§v§ pomoc² ļtyŚ matic na z§vitov® tyļi koleļek. 
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8. PŚipojen² stroje  

 PŚ²pojky m®di²  

Na panelu pŚ²pojek jsou k dispozici n§sleduj²c² hadicov® pŚ²pojky:  

 

Obr. 4 PŚipojovac² panel 

PŚ²pojka vody: 

PŚ²pojka vody nap§j² sprchu na plechovky a vysokotlak® vstŚikov§n² (HDE). Protoģe se voda 
dost§v§ pŚi vysokotlak®m vstŚikov§n² tak® do produktu, je nezbytnŊ nutn® pouģ²vat vodu v kvalitŊ 
pitné vody. 

 

PŚ²pojka CO2: 

PŚ²pojka CO2 nap§j² pŚedbŊģn® plnŊn² plynem, Bubble Breaker a plnŊn² plynem pod v²ļkem. 
Principi§lnŊ se zde mŢģe pouģ²vat tak® N2. To vġak mŢģe v®st ke zvĨġen® spotŚebŊ O2. 

 

PŚ²pojka vyplachovaļe: 

Pro vyplachovaļ je k dispozici samostatn§ pŚ²pojka, takģe je moģn® volnŊ vyb²rat vyplachovac² 
m®dium. PŚipojit je moģn® jak vodu, tak inertn² plyny (napŚ. CO2, stlaļenĨ vzduch atd.). 

 

PŚ²pojka stlaļen®ho vzduchu: 

PŚ²pojkou stlaļen®ho vzduchu jsou nap§jeny vġechny pneumatick® pohyby. 

 

DŢleģit§ informace! 
PŚ²pojky na panelu pŚ²pojek jsou G3/8.  
Đkolem provozovatele je odbornŊ pŚipojit vġechny pŚ²vody panelu pŚ²pojek a v pravidelnĨch 

intervalech je kontrolovat.  

StlaļenĨ vzduch, CO2  

Pozor! Nebezpeļ² zakopnut² 
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Veden² stlaļen®ho vzduchu a CO2 musí být nainstalov§na tak, aby nehrozilo ģ§dn® nebezpeļ² 
zakopnutí. 

 

Pozor! Poġkozen² stroje neļistĨm stlaļenĨm vzduchem 
Provoz stroje vyģaduje Ś§dnŊ upravenĨ stlaļenĨ vzduch. Pokud nen² uvedeno jinak, pracuj² 
vġechna pneumatick§ zaŚ²zen² s bezolejovĨm stlaļenĨm vzduchem.  

 

DŢleģit§ informace! 
Je nutn® dodrģovat n§sleduj²c² tŚ²dy jakosti podle normy ISO 8573-1: 
¶ Pevn® l§tky: TŚ²da 5, max. velikost ļ§stic 40 Õm 

¶ Obsah vody: TŚ²da 5, max. tlakovĨ rosnĨ bod +7 ÁC 

¶ Obsah oleje: TŚ²da 4, max. koncentrace oleje 5 mg/m3. 

StlaļenĨ vzduch zneļiġtŊnĨ ļ§sticemi, olejem, vodou nebo jinĨmi l§tkami mŢģe zpŢsobit 

z§vaģn® poġkozen² stroje.  

Ġkody, kter® vzniknou ze zneļiġtŊn®ho stlaļen®ho vzduchu, jsou vylouļen® ze z§ruky! 

 

DŢleģit§ informace! 
Tlak nap§jec² s²tŊ stlaļen®ho vzduchu a CO2 sm² dosahovat maxim§lnŊ 6 barŢ. Vģdy mus² 
bĨt zaruļen provozn² tlak 5 barŢ. 

Voda  

DŢleģit§ informace! 
Pro ostŚikov§n² plechovek a vysokotlak® vstŚikov§n² je zapotŚeb² voda v kvalitŊ pitn® 

vody . 
 

PŚipojen² k nap§jec² s²ti pitn® vody mus² bĨt provedeno podle platnĨch m²stn²ch norem a pŚedpisŢ 
a musí ho provést koncesovaný instalatér. 

Odpadní voda  

Vznikaj²c² odpadn² voda neobsahuje obecnŊ ģ§dn® zvl§ġtn² ġkodliv® l§tky a mŢģe se vypouġtŊt 
do místní odpadní kanalizace. 

 

 

 Elektrick® pŚipojen²  

Nebezpeļ² ģivota pŚi zasaģen² elektrickĨm proudem! 
Vġechny instalaļn² pr§ce se mus² prov§dŊt ve stavu bez napŊt²! 
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DŢleģit§ informace! 
Je bezpodm²neļnŊ nutn® dodrģovat n§sleduj²c² pokyny: 

 

¶ Je bezpodm²neļnŊ nutn® dodrģovat platn® normy, bezpeļnostn² pŚedpisy a technick® 
pŚipojovac² podm²nky m²stn²ho energetick®ho podniku!  

¶ Je-li d§vkovac² a st§ļec² stroj pŚipojenĨ k 230V s²ti nez§visl® na stroji, je nutn® namontovat v 
s²Šov®m pŚ²vodn²m veden² vġep·lovĨ odp²naļ! 

¶ Stroj CANVASA pouģ²vejte pŚipojenĨ k ochrann®mu jistiļi (vyp²naļi FI) speci§lnŊ k tomu 
urļen®mu! 

¶ Z§sadnŊ je nutn® dodrģovat souvisej²c² normy, napŚ. VDE 0100, pŚ²lohy norem skupiny VDE 
700 (vlhk® prostory) a dalġ² st§tn² normy a pŚedpisy. ZaŚ²zen² mus² bĨt Ś§dnŊ v provozu s 
RCD, RCM nebo jinĨmi monitorovac²mi zaŚ²zen²mi. V pŚ²padŊ nejasnost² ohlednŊ pŚipojen² k 
s²ti se obraŠte na sv®ho odborn®ho elektrik§Śe. 

¶ Stroje s mŊniļi frekvence sm² bĨt v provozu pouze s ochrannĨmi vyp²naļi proti chybnému 
proudu citlivĨmi na stejnosmŊrnĨ i stŚ²davĨ proud. 

¶ M²stn² s²Šov® nap§jen² je nutno v pravidelnĨch intervalech kontrolovat podle pŚedpisu DGUV 
3. PravidelnŊ je nutn® kontrolovat a dokumentovat funkci zaŚ²zen² RCD B+. 

¶ V pravidelných intervalech je nutn® na z§kladŊ ohled§n² kontrolovat tŊsnost skŚ²Ŕov®ho 
rozvadŊļe a Ś²zen².  

 

 

UpozornŊn²! Hmotn® ġkody pŚi nespr§vn®m elektrick®m nap§jen² 
PŚed pŚipojen²m stroje k nap§jec² s²ti porovnejte, jestli s²Šov® napŊt² a frekvence uveden® na 

typov®m ġt²tku stroje souhlas² s parametry nap§jec² s²tŊ. 

 

DŢleģit® informace! 
Jako ochrann® vyp²naļe proti chybn®mu proudu jsou pŚ²pustn® pouze takzvan® Ăochrann® 

vyp²naļe citliv® na vġechny druhy prouduñ. 

 

  

 



  

 

2020-02 N§vod k obsluze plniļky plechovek CANVASA II + II  27 

 

9. Uvedení do provozu  

Nebezpeļ² zranŊn²  
PŚed uveden²m do provozu zajistŊte, aby na stroji nepracovala ģ§dn§ osoba a aby byly Ś§dnŊ 

namontov§ny vġechny ochrann® kryty. 

Zapnutí stroje  

 UjistŊte se, ģe je zaruļeno nap§jen² stroje stlaļenĨm vzduchem, CO2 a vodou. 

 ZapnŊte hlavn² vyp²naļ na skŚ²Ŕov®m rozvadŊļi. 

Ʒ RozbŊhne se Ś²zen² a na ovl§dac²m panelu se objev² menu ĂMainñ (Hlavn²). Sv²t² 

kontrolka ĂAlarm/Resetñ. 

 StisknŊte tlaļ²tko ĂAlarm/Resetñ. 

 StisknŊte tlaļ²tko ĂStartñ. 

Ʒ Stroj najede do základní polohy. 

 Tlaļ²tko ĂStartñ sv²t² zelenŊ. Stroj je nyn² pŚipravenĨ k provozu. 

Vypnutí stroje 

1. StisknŊte tlaļ²tko: Ăř²zen² vypñ 

2. PŚestavte hlavn² vyp²naļ. 

 Funkļn² kontrola pŚed uveden²m do provozu  

PŚed kaģdĨm uveden²m do provozu je nutn® pŚekontrolovat bezchybn® fungov§n² stroje a 
bezpeļnostn²ch zaŚ²zen². To jsou: 

¶ nouzové vyp²naļe. 

Kontrola bezpeļnostn²ch zaŚ²zen² 

¶ NouzovĨ vyp²naļ 

¶ Hlavn² skŚ²ŔovĨ rozvadŊļ 

¶ Ovládací pult 

DŢleģit§ informace! 
Vġechna bezpeļnostn² zaŚ²zen² mus² alespoŔ jednou za rok zkontrolovat odbornĨ pracovn²k. 
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10. Obsluha 

 Menu  

Úvodní obrazovka 

 

 

 

 

 

  

Provoz Uģivatelsk§ plocha pro automatickĨ provoz 

Nastavení Vġeobecn§ nastaven², spr§va produktŢ 

Ruļn² provoz Ruļn² aktivace vġech ovladaļŢ 

CIP Ļistic² program 

Odhl§ġen² Odhl§ġen² aktu§lnŊ pŚihl§ġen®ho uģivatele 

Odhl§ġen² CIP Ruļn² provoz Nastavení Provoz 
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Provoz 

Kdyģ se objev² ¼vodn² obrazovka, stisknŊte tlaļ²tko ĂProvozñ. Objev² se n§sleduj²c² obrazovka: 

  

Produkt Zobrazuje aktivní produkt 

PŚedp²nac² tlak Zad§v§ se poģadovanĨ rozd²l tlakŢ. PŚedp²nac² tlak se pak 
vypoļ²t§v§ ze vstupn²ho tlaku a rozd²lu tlakŢ. 

Offset konce plnŊn² Posunutí koncové polohy plnicí operace nahoru pro korekci 
mnoģstv² n§plnŊ nahoru 

Zelený sloupek Signál ĂPŚipraveno na vkl§d§n² plechovekñ 

Uzavírací operace Aktivuje uzavírací operaci; není-li zvolena tato funkce, 
plechovky se neuzavírají. 

OhŚev vysokotlak®ho 
vstŚikov§n² (HDE) 

Zapnut² nebo vypnut² ohŚevu vysokotlak®ho vstŚikov§n² (HDE) 

DobŊh do vypr§zdnŊní ZAP ZaŚ²zen² bŊģ² do vypr§zdnŊn². Plechovky jiģ vloģen® ve stroji 
jsou automaticky hotovŊ naplnŊny a uzavŚeny. Nevkl§dejte 
ģ§dn® nov® plechovky! 

Vynulov§n² poļitadla 
plechovek 

Vynulov§n² poļitadla plechovek s moģnost² vynulov§n² 

Vstupní tlak Zobrazuje tlak na vstupu produktu 

Nádob za hod. Ud§v§ odhadnutĨ vĨstup za hodinu, na z§kladŊ doby trv§n² 
posledního pracovního taktu. Stisknutím se otevírá submenu, v 
kter®m jsou zobrazeny taktovac² ļasy jednotlivĨch procesŢ. 

  

Obsluha 

N§sypka v²ļek pln§ 

Pozor: Tlak vody pŚ²liġ n²zkĨ 

Vynulování 
poļitadla 

plechovek 

DobŊh do vypr§zdnŊn² 
ZAP 

OhŚev vysokotlak®ho 

vstŚikov§n² (HDE) 

Uzavírací 
operace 

Menu Hl§ġen² ř²zen² zapnout Spr§va produktŢ ZPŉT 

Poļitadlo plechovek Nádoby za h 
Vstupní tlak: 

PŚedp²nac² tlak: Offset konce plnŊn²: 



  

 

2020-02 N§vod k obsluze plniļky plechovek CANVASA II + II  30 

 

Poļitadlo plechovek Poļitadlo plechovek s moģnost² vynulov§n²; poļ²taj² se jen 
uzavŚen® plechovky. 

Poļitadlo plechovek Poļitadlo plechovek bez moģnosti vynulov§n²; poļ²taj² se jen 
uzavŚen® plechovky. 

Spr§va produktŢ PŚ²stup k parametrŢm aktivn²ho produktu 

ř²zen² zapnout Zapíná nebo vypíná Ś²zen². 

Hl§ġen² Zobrazuje nevyŚ²zen§ hl§ġen². 

 

Taktovac² ļasy 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Menu Hl§ġen² ř²zen² zapnout Provoz ZPŉT 

Celkem 

D/h 

OtoļnĨ stŢl 

Uzavírací operace Operace plnŊn² 

Nebo 

Taktovac² ļasy 
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Spr§va uģivatelŢ 

Spr§va hesel a skupin uģivatelŢ a nastaven² ļasu automatick®ho odhl§ġen² 

 

 

 

 
 
 
 

Operace plnŊn² Udává dobu trv§n² operace plnŊn². 

Uzavírací operace Udává dobu trvání uzavírací operace. 

OtoļnĨ stŢl Ud§v§ dobu trv§n² pohybu otoļn®ho stolu. 

Celkem PŚiļ²t§ dobu trv§n² pohybu otoļn®ho stolu k dobŊ trv§n² 
pomalejġ²ho z procesŢ plnŊn² a uzav²r§n² a vypoļ²t§v§ z toho 
celkovou dobu cyklu a odhadnutý výstup za hodinu. 

PŚihl§ġen² PŚihl§ġen² uģivatele 

Odhl§ġen² Odhl§ġen² uģivatele 

Menu PŚihl§ġen² ZPŉT Odhl§ġen² 

Spr§va uģivatelŢ 

Uģivatel Heslo Skupina Ļas odhl§ġen² 
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Ļistic² program CIP 

  

 

 

 

 

  

Vstupní tlak Zobrazuje tlak na vstupu produktu 

Start CIP Spouġt² prvn² cyklus CIP s uvedenou dobou chodu. 

Stop CIP PŚeruġuje prob²haj²c² cyklus CIP nez§visle na zbĨvaj²c² 
dobŊ chodu. 

ĻiġtŊn² / proplach 
jednotek CO2 

Sp²n§ vġechny pŚ²sluġn® ventily pro proplach plechovek 
po pŚestaven² pŚ²sluġnĨch 3cestnĨch kulovĨch kohoutŢ 
(viz 13.3) 

Zbývající doba chodu Zobrazení zbývající doby trvání aktuálního cyklu CIP 

Doba chodu Zad§n² doby chodu pro pŚ²ġt² cyklus CIP 

Menu ZPŉT Hl§ġen² ř²zen² vyp 

Doba chodu: 

ĻiġtŊn²/proplach 
jednotek CO2 

Obsluha 

Vstupní tlak: 

CIP 
Stop 

CIP 
Start 

Zbývající doba chodu: 
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PrŢbŊh CIP 

 

  

Spustit dalġ² cyklus 
CIP 

Vloģte vyplachovac² 
láhev a potvrŅte 

CIP ukonļeno 

PŚipojen² vody k 
zaŚ²zen² 

VypnŊte zaŚ²zen² CIP a 
potvrŅte 

Start CIP 

Hl§ġen² o vloģen² 
vyplachovací láhve 

Otoļn§ osa taktuje 

UtŊsnŊn² 1 + 2 v pracovn² poloze 

Hl§ġen² o zapnut² zaŚ²zen² CIP 

Plnic² osa do polohy ļiġtŊn² 

Ļas uplynul nebo zastaven² CIP 

Hl§ġen² o vypnut² zaŚ²zen² CIP 

OpŊtovn® spuġtŊn² zaŚ²zen² nebo 
ukonļen² 

PŚipojen² vody 

Osa jede 

Plnicí ventil v základní poloze 

UtŊsnŊn² 1 + 2 v z§kladn² poloze 

Pohon jede 

Vyplachovací láhve jsou taktovány 

Ļas uplynul 
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Ruļn² provoz I 

ZapnŊte stroj.  

Kdyģ se objev² ¼vodn² obrazovka, zvolte ruļn² provoz.  

 

 

 

Plnic² ventil 1 otevŚenĨ OtevŚen² a zavŚen² plnic²ho ventilu #1 

Plnic² ventil 2 otevŚenĨ OtevŚen² a zavŚen² plnic²ho ventilu #2 

Jog plnicí osy + Pojezd plnic² osy dolŢ 

Plnic² osa referenļn² 
strana otevŚ²t 

Otevírá menu pro referencov§n² plnic² osy (chr§nŊn® 
heslem) 

Vakuum Zapnut² vakua pro nas§v§n² v²ļek 

0000000 mm Aktuální poloha plnicí osy 

UtŊsnŊn² zapnout Pojezd stŚedic²ch zvonŢ nahoru a dolŢ 

Ofukování 
Zapnut² ofukovac²ho vzduchu pro ofukov§n² v²ļek shora 
na 5 sekund 

Jog plnicí osy - Pojezd plnicí osy nahoru 

Spustit prŢbŊh plnŊn² Spouġt² ¼plnĨ plnic² cyklus 

Aktivovat OP1 + OP2 V§lec uzav²raļe z obou stran zat²ģit tlakem 

Pohon uzav²raļe zapnout Zapnut² nebo vypnut² motoru uzav²raļe 

Separace v²ļek Zdvih vpŚed nebo vzad separace v²ļek 

  

Ruļn² obsluha 

Plnicí ventil 1 
otevŚenĨ 

Plnicí ventil 2 
otevŚenĨ 

Jog plnicí osy + Plnicí osa 
referenļn² strana 

otevŚ²t  

Vakuum 

Aktivovat OP1 + 
OP2 

Spustit prŢbŊh 
plnŊn² 

Jog plnicí osy - Ofukování (5 s) UtŊsnŊn² zapnout 

OtoļnĨ stŢl 
nastavuje nulový 

bod 

Jog otoļn®ho 
stolu + 

N§sypka v²ļek Separace v²ļek Pohon uzav²raļe 
zapnout 

Taktovací pojezd Jog otoļn®ho 
stolu - 

OP2 OP1 Vysunutí 
otoļn®ho tal²Śe 

ZPŉT Dalġ² stránka Menu 
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N§sypka v²ļek Zdvih vpŚed nebo vzad n§sypky v²ļek 

Jog otoļn®ho stolu + Pojezd otoļn® hvŊzdice ve smŊru hodinovĨch ruļiļek 

OtoļnĨ stŢl nastavuje 
nulový bod 

Definuje aktuální polohu jako nový nulový bod. 

00000° Zobrazení aktuální polohy otoļn® hvŊzdice 

Vysunut² otoļn®ho tal²Śe Zdvih vpŚed nebo vzad otoļnĨch tal²ŚŢ na uzav²raļi 

OP1 Provedení uzavírací operace OP1 

OP2 Provedení uzavírací operace OP2 

Jog otoļn®ho stolu - Pojezd otoļn® hvŊzdice proti smŊru hodinovĨch ruļiļek 

Taktovací pojezd Dalġ² taktov§n² otoļn® hvŊzdice do pŚ²ġt² polohy 
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Ruļn² provoz II 

 

 

  
Vysokotlak® vstŚikov§n² 
(HDE) 

Zdvih vpŚed nebo vzad trysek vysokotlak®ho vstŚikov§n² 
(HDE) 

PŚedbŊģn® plnŊn² plynem 
CO2 

Na 10 sekund aktivuje ventil pro pŚedbŊģn® plnŊn² 
plynem za ¼ļelem nastaven² prŢtoku 

Bubble Breaker Aktivuje ventil pro Bubble Breaker za ¼ļelem nastaven² 
prŢtoku na dobu uloģenou ve spr§vŊ produktŢ 

PlnŊn² plynem pod 
v²ļkem 

Na 10 sekund aktivuje ventil pro plnŊn² plynem pod 
v²ļkem za ¼ļelem nastaven² prŢtoku 

Ofukování Trvale fouk§ stlaļenĨ vzduch do vakuov®ho potrub² a v 
pŚ²padŊ potŚeby ho volnŊ vyfukuje. 

Sprcha na plechovky Dokud je tlaļ²tko stisknut®, aktivuje ventil pro sprchu na 
plechovky 

Ofukování plechovek Dokud je tlaļ²tko stisknut®, aktivuje ventil pro ofukov§n² 
v²ļka 

Ruļn² obsluha 

Vysokotlaké 
vstŚikov§n² (HDE) 

(10 s) PŚedbŊģn® 
plnŊn² plynem 

CO2 

ZPŉT Menu 

Bubble Breaker (10 s) PlnŊn² 
plynem pod 
v²ļkem 

Ofukování 

Voda pro 
vyplachovaļ 

Válec 
vyplachovaļe 

Podávání 
plechovek 

Ofukování 
plechovek 

Sprcha na 
plechovky 

Obraceļ 
plechovek 

Blokování nádob Tiskárna 
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Ruļn² provoz III (chr§nŊnĨ heslem) 

 

 

  

Podávání plechovek Aktivuje pod§vac² ġoup§tko automatick®ho pod§v§n² 
plechovek (volitelné). 

V§lec vyplachovaļe Aktivuje v§lec vyplachovaļe automatického podávání 
plechovek (volitelné) 

Voda pro vyplachovaļ Aktivuje ventil vyplachovaļe automatick®ho pod§v§n² 
plechovek (volitelné) 

Obraceļ plechovek Aktivuje otoļnĨ pohon automatick®ho pod§v§n² 
plechovek (volitelné). 

Blokování nádob Aktivuje blokování plechovek automatického podávání 
(volitelné) 

Tiskárna Poj²ģd² s tisk§rnou data automatick®ho pod§v§n² 
plechovek (volitelné) 

NamŊŚen§ hodnota Vstupn² pole pro namŊŚenou vzd§lenost, jak je 
zn§zornŊno na fotografii 

Nastaven² referenļn²ho 
bodu plnicí osy 

Nastavuje zadanou hodnotu jako skuteļnou polohu pro 
aktuální polohu osy. 

ZPŉT Menu 

NamŊŚen§ hodnota: 

Referencování plnicí osy 

Nastaven² referenļn²ho 
bodu plnicí osy 
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Spr§va produktŢ I 

 

+ / - VĨbŊr produktu 

00 0000000000000000 Zobrazení aktivního produktu 

Typ plechovky VĨbŊr typu plechovky z knihovny 

Rychlost plnŊn² Rychlost pojezdu bŊhem plnic² operace 

Zrychlen² plnŊn² Délka line§rn² zmŊny zrychlen², po kter® je dosaģena 
rychlost plnŊn² 

Zaļ§tek Bubble Breakeru ZpoģdŊn² Bubble Breakeru tal²Śe na plechovky, mŊŚeno 
od otoļn® hvŊzdice v poloze 

Doba trvání Bubble 
Breakeru 

Doba ofukování Bubble Breakeru 

Zaļ§tek vysokotlak®ho 
vstŚikování (HDE) 

ZpoģdŊn² vysokotlak®ho vstŚikov§n², mŊŚeno od otoļn® 
hvŊzdice v poloze 

Doba trvání 
vysokotlak®ho vstŚikov§n² 
(HDE) 

Doba setrv§n² trysek vysokotlak®ho vstŚikov§n² nad 
plechovkou 

  

Spr§va produktŢ 

ZPŉT Menu 

Produkt: 

Doba trvání 
vysokotlakého 
vstŚikov§n² (HDE): 

Zaļ§tek vysokotlak®ho 
vstŚikov§n² (HDE): 

Doba trvání Bubble Breakeru: 

Zaļ§tek Bubble Breakeru: 

Zrychlen² plnŊn²: 

Rychlost plnŊn²: 

Typ plechovky: 

Provoz 
Uloģit 

parametry 
Dalġ² str§nka 
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Spr§va produktŢ II 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

+ / - VĨbŊr produktu 

00 0000000000000000 Zobrazení aktivního produktu 

Rychlost otoļn®ho stolu Nastaven² rychlosti otoļn®ho stolu 

Zrychlen² otoļn®ho stolu Nastaven² rampy zrychlen² otoļn®ho stolu 

BrzdŊn² otoļn®ho stolu Nastaven² rampy brzdŊn² otoļn®ho stolu 

Odlehļovac² zdvih Definice odlehļovac²ho zdvihu po zavŚen² plnic²ch ventilŢ 
pro sn²ģen² tlaku 

Rychlost odlehļen² Rychlost, s kterou se prov§d² odlehļovac² zdvih 

Zrychlen² odlehļen² D®lka line§rn² zmŊny zrychlen², po kter® je dosaģena 
rychlost odlehļen² 

ZpoģdŊn² odlehļen² D®lka line§rn² zmŊny zpomalen², po kter® je dosaģena 
rychlost odlehļen² 

ZPŉT Menu 

Produkt: 

Rychlost odlehļen²: 

Odlehļovac² zdvih: 

BrzdŊn² otoļn®ho stolu: 

Zrychlen² otoļn®ho stolu: 

Rychlost otoļn®ho stolu: 

Provoz 
Uloģit 

parametry 
Dalġ² str§nka 

Zrychlen² odlehļen²: 

ZpoģdŊn² odlehļen²: 

Spr§va produktŢ 
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Spr§va produktŢ III 

V pol²ch s b²lĨm pozad²m jsou zobrazeny parametry (napŚ. referenļn² poloha, tlak atd.). Tyto 
parametry lze mŊnit. 

 

 

 

 

 

  

+ / - VĨbŊr produktu 

00 0000000000000000 Zobrazení aktivního produktu 

Zaļ§tek pŚedbŊģn®ho 
plnŊn² plynem 

ZpoģdŊn² pŚedbŊģn®ho plnŊn² plynem, mŊŚeno od 
otoļn® hvŊzdice v poloze 

ZpoģdŊn² otoļn®ho tal²Śe ZpoģdŊn² zdvihov®ho pohybu tal²Śe na plechovky, 
mŊŚeno od otoļn® hvŊzdice v poloze 

Ļas vyplachov§n² Doba trv§n² vyplachov§n² pŚedt²m, neģ se automaticky 
zavŚe ventil 

Kopírovat parametry Kopíruje parametry prvního uvedeného produktu do 
druhého. 

Maximální doba zastavení Stanoven² maxim§ln² doby zastaven², po jej²mģ uplynut² 
stroj ukonļ² automatickĨ reģim. Naļat® plechovky 
nejsou dokonļeny. 

Uloģit parametry Ukl§d§ aktu§lnŊ zadan® parametry pro aktivn² produkt. 

Dalġ² obrazovka Skok k dalġ²m parametrŢm produktu 

ZPŉT Provoz 
Uloģit 

parametry 
Dalġ² str§nka 

Zaļ§tek pŚedbŊģn®ho 
plnŊn² plynem: 

ZpoģdŊn² otoļn®ho tal²Śe: 

Ļas vyplachov§n²: 

Maximální doba zastavení: 

Kopírovat 
parametry 

Spr§va produktŢ 

Menu 

Produkt: 
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Nastavení 

 

 

 

  

Datum / ļas Moģnosti nastaven² pro datum a ļas 

Jazyk VĨbŊr jazyka uģivatelsk® plochy 

Spr§va produktŢ PŚ²stup k parametrŢm konkr®tn²ho produktu 

Menu 

Datum / ļas 

Jazyk 

Spr§va produktŢ 

Menu ZPŉT Spr§va uģivatelŢ 
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Jazyk 

 

 

 

 

 

  

Jazyk VĨbŊr jazyka 

PŚihl§ġen² / odhl§ġen² PŚihl§ġen² nebo odhl§ġen² uģivatele 

Úvodní obrazovka ZpŊt na ¼vodn² obrazovku 

Jazyk 

Menu ZPŉT 
PŚihl§ġen² 

Odhl§ġen² 
Úvodní 

obrazovka 
NŊmecky 
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Systém 

 

 

 

 

Star§ hl§ġen² 

 

 

 

Rok, mŊs²c atd. Ruļn² zad§n² data a ļasu 

Aktu§ln² ļas Zobrazen² aktu§lnŊ nastaven®ho syst®mov®ho ļasu 

Nastaven² ļasu Uloģen² novŊ zadan®ho syst®mov®ho ļasu 

NevyŚ²zen§ hl§ġen² Zobrazuje aktu§lnŊ nevyŚ²zen§ hl§ġen² 

Ļas 

Ļistic² obrazovka 
30 s 

Menu ZPŉT Kalibrace 
dotykové 
obrazovky 

Nastaven² ļasu 

Aktu§ln² ļas: 

Den: 

MŊs²c: 

Rok: Hodiny: 

Minuty: 

Sekundy: 

Star§ hl§ġen² 

Menu ZPŉT 
nevyŚ²zen§ 
hl§ġen² 
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NevyŚ²zen§ hl§ġen² 

 

 

 

 

Jestliģe se bŊhem provozu zaŚ²zen² vyskytne potŚeba z§sahu obsluhy, zobraz² se na displeji 
provozn² hl§ġen². Toto hl§ġen² obsahuje pokyny pro dalġ² postup. 

  

Star§ hl§ġen² Zobrazuje star§ hl§ġen² 

NevyŚ²zen§ hl§ġen² 

Menu ZPŉT star§ hl§ġen² 



  

 

2020-02 N§vod k obsluze plniļky plechovek CANVASA II + II  45 

 

PrŢbŊh automatick®ho provozu 

 

 

 

PrŢbŊh lemování 

  

PrŢbŊh separace v²ļek PrŢbŊh plnŊn² 

Ļek§n² na dalġ² plechovku 

UvolnŊn² 
lemování nebo 
otoļn® osy 

Separace v²ļek v 
pracovní poloze 

Separace v²ļek v 
poloze 0 

N§sypka v²ļek v 
pracovní poloze 

N§sypka v²ļek v 
poloze 0 

Taktování 

plechovek ve 
stanici 

PrŢbŊh lemov§n² ukonļen 

Plnic² osa v pŚedn² 
poloze 

UtŊsnŊn² v 

pracovní poloze 

Plnicí osa v poloze 
spuġtŊn² plnŊn² 

Doba prodlevy do 
zvednutí plnicí osy 

Plnicí osa v poloze 
konce plnŊn² 

Plnicí ventil 1+2 v 
poloze 0 

Plnicí osa v reálné 

poloze 

UtŊsnŊn² v poloze 
0 

PrŢbŊh taktu PrŢbŊh 
vyplachování 

Ukonļit 
vyplachování 

Vyplachován
í aktivní 

ObŊ 
plechovky na 

kruhové 
jednotce 

Vyplachován
² bŊģ² 

Plechovka 
odstranŊna 

Poloha pohonu 
dosaģena, 
uvolnŊn² na 

stanicích 

Pohon 
taktuje 

UvolnŊn² 
vġech stanic 

Vloģit 
plechovky 
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Plechovka k dispozici 

N§sypka v²ļek v z§kladn² poloze 

OtoļnĨ tal²Ś v pracovn² poloze 

OP 1 + 2 v pracovní poloze 

OP 1 + 2 v pracovní poloze 

OtoļnĨ tal²Ś v z§kladn² poloze 

OP 1 + 2 nejsou v pracovní poloze 

OtoļnĨ tal²Ś v pracovn² poloze 

OtoļnĨ tal²Ś v z§kladn² poloze 

OtoļnĨ tal²Ś nenajede do pracovn² 
polohy 
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Poruchov§ hl§ġen² 

Alarm  Náprava 

Nen² k dispozici stlaļenĨ vzduch  PŚipojte k zaŚ²zen² stlaļenĨ vzduch. 

Ochrann® dveŚe otevŚen® ZavŚete ochrann® dveŚe. 

Souhrnn® hl§ġen² odpojen®ho nap§jen² 
24 V  

Zkontrolujte pojistku, kontaktujte 
servis. 

Relé nouzového zastavení vypnuté, 
potvrŅte nouzov® zastaven² 

Resetujte nouzové zastavení 
tlaļ²tkem Reset. 

Nouzové zastavení na ovládacím pultu 
aktivované 

Vyt§hnŊte (otoļte) tlaļ²tko 
nouzového zastavení. 

VĨpadek pojistky pohonu uzav²raļe Zkontrolujte pojistku, kontaktujte 
servis. 

VĨpadek pojistky otoļn®ho stolu Zkontrolujte pojistku, kontaktujte 
servis. 

Výpadek pojistky plnicí osy Zkontrolujte pojistku, kontaktujte 
servis. 

Porucha servoregulátoru Siemens MC 
Power 

PotvrŅte poruchu, kontaktujte 
servis. 

Porucha servoregulátoru Siemens MC 
Reset 

PotvrŅte poruchu, kontaktujte 
servis. 

Porucha servoregulátoru Siemens MC 
Home 

PotvrŅte poruchu, kontaktujte 
servis. 

Porucha servoregulátoru Siemens MC 
Moveabsolute 

PotvrŅte poruchu, kontaktujte 
servis. 

Porucha servoregulátoru Siemens MC 
Movejog 

PotvrŅte poruchu, kontaktujte 
servis. 

Není k dispozici reference 
servoregulátoru Siemens 

Referencujte pohon, potvrŅte 
poruchu, kontaktujte servis. 
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Plnicí ventil 1 není v základní poloze Nastavte senzor. 

Plnicí ventil 1 není v pracovní poloze Nastavte senzor. 

Plnicí ventil 2 není v základní poloze Nastavte senzor. 

Plnicí ventil 2 není v pracovní poloze Nastavte senzor. 

Násypka v²ļek nen² v z§kladn² poloze Nastavte senzor. 

N§sypka v²ļek nen² v pracovn² poloze Nastavte senzor. 

Separace v²ļek nen² v z§kladn² poloze Nastavte senzor. 

Separace v²ļek nen² v pracovn² poloze Nastavte senzor. 

Senzory vkládání plechovek trvale 
spínají, zkontrolujte senzory 

Nastavte senzor, vyļistŊte senzor. 

Maxim§ln² doba zastaven² dosaģena ZaŚ²zen² dos§hlo maxim§ln² doby v 
zastaven®m stavu, znovu spusŠte 
automatiku. 

 

 Parametrizace pro konkrétní produkt 

Parametrizace pro konkrétní produkt je velice dŢleģit§ zejm®na pŚi st§ļen² piva. S ohledem na 
velkou rozmanitost produktŢ a silnĨ vliv obzvl§ġtŊ obsahu CO2 a teploty produktu na chování 
pŊnŊn² nelze stanovit vġeobecnŊ platn® ide§ln² parametry plnŊn² a je tŚeba je urļovat 
individu§lnŊ.  

 

INFORMACE:  
Je doporuļeno, zejm®na na zaļ§tku, omezit se na ¼pravu nejdŢleģitŊjġ²ch parametrŢ. Ty 
jsou shrnut® ve spr§vŊ produktŢ na prvn² str§nce. 
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Obr. 5 Parametry produktu 

PŚi ¼prav§ch parametrŢ se osvŊdļilo n§sleduj²c² poŚad²: 

 Parametrizace procesu st§ļen², dokud nen² zaruļeno rychl® st§ļen² bez pŊnŊn², popŚ. 

se slabĨm pŊnŊn²m a dosaģeno poģadovan® mnoģstv² n§plnŊ. 

 Nastavení zaļ§tku, doby trv§n² a intenzity vysokotlak®ho vstŚikov§n² (HDE) 

 Nastavení Bubble Breakeru 

 Kontrola mnoģstv² n§plnŊ (napŚ. v§ģen²m)  

 V pŚ²padŊ potŚeby: Korekce mnoģstv² n§plnŊ pomoc² parametru Parameter Offset konce 

plnŊn² 

 Nastaven² pŚedbŊģn®ho plnŊn² plynem a plnŊn² plynem pod v²ļkem 

 

INFORMACE:  
PŚed kontrolou mnoģstv² n§plnŊ v§ģen²m je nutn® urļit pŚesnou hustotu n§poje a vypoļ²tat z 
n² spr§vnou c²lovou hmotnost. AlternativnŊ je moģn® napŚ. pomoc² odmŊrn®ho v§lce zv§ģit 

perfektnŊ naplnŊnou plechovku. 

 

INFORMACE:  
U standardn² plechovky odpov²d§ zmŊna parametru Offset konce plnŊn² o jeden milimetr asi 

pŚidan®mu objemu n§plnŊ tŚi mililitry. 
Po ¼pravŊ parametru je nutn® znovu zkontrolovat nastaven² vysokotlak®ho vstŚikov§n² a 

Bubble Breakeru a v pŚ²padŊ potŚeby je pŚizpŢsobit. 

 

  

Uloģit 

parametry 
Dalġ² 

obrazovka 

Produkt: 

Spr§va produktŢ 

Typ plechovky: 

Doba trv§n² vysokotlak®ho vstŚikov§n² (HDE): 

Zaļ§tek vysokotlak®ho vstŚikov§n² (HDE): 

Doba trvání Bubble Breakeru: 

Zaļ§tek Bubble Breakeru: 

Zrychlen² plnŊn²: 

Rychlost plnŊn²: 

Offset konce plnŊn²: 

PŚedp²nac² tlak: Relativní 

Menu ZPŉT Provoz 






































































