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1. Limity poug?2vsgn?
1.1 Pougit2z k urlen®mu %l el u

Pl nil ka LEI BI NGER CANVASA I1 + |11 se hod2z Kk aut
od 0 do 20 °C a k uzavirani plechovek.

Jako st8lec?2 nS§dobys§ypojom® pdweghwatkyj,erkter ® vyd
plnici operaci.

Pl nil ka LEI BI NGER CANVASA Il + 11 se sm2 poug?v
vislovnhD schvsg8leny firmou LEI BI NGER.

1.2 Chybn® pougit?2

N8sl eduj2c?2 body jsou povagov8ny za chybn® poug

Kagd® jin® pougit2, nedg je pSedpokl §dan® a po
Pougit2z st8lec2ch n&§8dob, kter® nebyly schv§gle
Pougit2 nespr8&vnitbhneboi vTblkecdyl8dnpl echovek
Rozsah teplot st&8|len®ho produktu mimo pS2pust
Nespravné nastaveni tlakuproCO,, st l al enT vzduch a produkt

G&8§dn® nebo nespr§vn® pSizpTsoben2 parametr T p
Pougit?2 nevhodrmsi Sk dkiTs t(iha2ozk progkozen? stroje
Nedostateln® vRDtrg&n2 stroje a jeho bezprostSe
Provoz stroje s jinTmi neg origingln2mi n8hra

Nespr8vn® osazen? st8] ec?2mi ng&dobami (nap$. o

= =4 -4 -4 -4 A -—a -—a _a _a -»

Osazenist roj e pogkozenTmi st§| ec?2mi ng&dobami

1.3 Prostoroveé limity

Pot SebnlT prostor lze zjistit z pSehledn®ho pl §n
Stroj mus?2 bilt ze vgech stran volnhD pS2stupnl.

Pro |listic2 a %dr gbov® pastérasl,5nekolgnSeldhestrage§ n pr ac o

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechove
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1.4 Lasov® | imity

Stroj je dimenzov8n pro ¢givotnost 20 Il et.
PSedpoklady takov® givotnosti jsou:

T poug2vsg§n2z k ur|len®mu %l el u

T dodr govg§n2 interval T Y%dr gby podle pl 8&8nu %dr ghb
T provs8diDnz2 | igtNn2 podlpeo dloe oprlugreun 2p ®@lreo | i gt Dn
T poug2v8n2 origin8ln2ch n8hradn2ch d21T LEIBIN

podl ®haj2c? opotSeben?, kter® se mus2 vymDRovV

= =4 -4 -2

stupnh opot Sebenz.
1.5 Dal g2 | imity

0 stanovi gthn sutsr2ojbi2ho pdanSPnzyem28smheduj 2c?2 body

Stroj mus2 blt postavenl v prTmyslov® budovD
StanovigtnD mus2 bilt schvg§len® pro st&len2 pot
Cell stroj a jeho bezprostSedn?2 okwéstrojgnus2 bl
Doprava a skladovani:
- Teplota -20 ... +50 °C

- Relativni vlhkost vzduchu 30 ... 75 %, bez kondenzace

- Tlak vzduchu 500 ... 1060 hPa

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechov?
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2. Povinnosti provozovatele

Provozovatel mus2 m2t na pamRDti a dodrgovat n8s
9 pravideln& vizualni kontrola vedeni

fpSesn® dodr govsgn2 tohoto n§vodu k obsluze
fdodr govsgn2 kontroln2ch a %drgbovich prac?

T Po 20 |l etech mus? provozovat el zkontrolovat,
vymBDnit, aby byla nad8le zarulena bezpelnost
Vv bezpr da@zkoéliestd)je Anusi byt nainstalovan systém vystrahy pro CO.. Tento N
vistragnl syst®m mus? hl 8sit nmneeswoetr ol ovanl a
f Okoln2 prostSed?2? stroje mus?2 bilt dostatelnh v
f Provg§dhDjte pravidedOng§8 kontroln2 mRSen?2

f Kontroly podle pSedpisu DGUV 3

f Kontrola funkce monitorovs8n2 ochrannich dveS2
zahgjenim vyroby

T Pravidel ng8 kontrola thDsnosti na vgech pneumat

f PS2prava elektrick®ho nap8prem2 podle platnich
T ZajisthNDte konstantn2 tlaky pro:
- Vzduch

- CO»
- Voda

- Produkt

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechovs
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3. Vyloulen?2 rul en?

Jin® poudgit?2 nebo pougit?2 pSesahuj2c?2 tento r§m

Za gkody, kter® z nhj pS2padniD vyp
il ce 1

l ynou
pl ni l LEI BI NGER CANVASA |1 + jsou
Pl nil ka LEI BI NGER CANVASA |1 + 11 se sm2 poug?v
bezpel n®m stavu. pkaugd® 2nems8przéav m& sl edek z8ni k z8§

eobec

vV g n®ho rulen2 virobce.

PI'nil ku LEI BI NGER CANVASA I1 + 11 sm? obsluhova

T osoby, kter® jsou n8legith kvalifikovan® a by

| osoby, které jsousezndmen ® s pSedpi sy bezpelnosti a ochra
f osoby, kter® pSesnh znaj?2 obsah tohoto ngvodu
Bezchybn® fungov8§n2 a bezpelnost provozu, stejn

zarulit jen tehdy, kdyg osdez kpoouugge?nv® ja sscohuvl 88lsetni® zf
LEIBINGER GmbH.

Sm2 se poug?2vat jen pézslugenstIVZ, kter® byl o o
firmou LEIBINGER GmbH. Je-l i pougito ciz2? pS2slugenstv2, nerg
g8dnou z8r uku z aa dpaehliwéflingolanipysténwo

PSi gkod&ch, k nimg dojde v dTsledku pougit?2 ci
néroky.

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechovd
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4. O tomto navodu

DTl egit8&8 informace!
PSed uveden?m do provozu si mus2te pSemNsi nwen

dodr govat n8sleduj2c?2 body:

T Je bezpodm2nel nD nutn® dodrgova}t vgechny poky
provozovatele a okoln2ho prostSed?!

f Tento n8vod k obsluze je povagovs8n za soul 8st
pot Seby msespozbhilcti kpSdisl ugnl m osob8m.

T PSesn® dodr govgn2 n&§vodu k obsluze je pSedpok
%l elu a pro spr8vn® zach8zen?2 se strojem.

fJe nutn® vz2t na vRdom2 vgechny pSilogen® tec
pro p®|lhbu a Ydr g

4.1 Funkce tohoto dokumentu

Tento n8vod k obslu

ze poskytuje technickIm prac
i nstal aci , uveden?2 do

provozu, provozu, obsluze
4.2 Cilovéa skupina

Tento navod k obsluze se obracinaosoby, kt er ® j sou povhRSen® n§sl eduj
odpov2daj?2 za nh:

fIilntegrace stroje do zaS2zen?2

1 Prvni uvedeni stroje do provozu

f Obsluha, pSestavovgn2 a %%drgba stroje

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechovll
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4.3 Bezpelnostn?2 pokyny

Bezpel nostn2 pokyny jsou podle z8vagnost.i

Nebezpel 2!
Oznaluje be
0

pro
s mrt nebo z vl

z st
bzvl 8§83gS tNgks§ zranhDnz.

Varovani!

zranhDn2z .

Upozornin?2

> B P

popS. hmotn® gkody.

Druhy nebezpel 2

PSi instalaci, bRhem provozu, pSi opravgch
mohou vyskytovat nasledujici druhy nebezpe | 2 :

Nebezpel?2 givota pSi za
PSed otevSenzm el ektric
opRtovn®mu zapnut 2.

Sedn? ohrogen? s vysokIim

i zik

stup

Oznaluje ohrogen?2 se stSedn2zm stupniPDm rizika,

Oznalohhjrogen2 s n2zkIm stupnhDm rizika, kter® m

a pS

en2 elektrickIm prou
h zaS2zen2 odpojte s

Nebezpel?2 zranhDn2z pSi automatick®m rozbDhu

Nebezpel 2 zranBDn2 zm8| knut?2m
PSed spugthDn2m provozu strpfedSgsdadM®nlampnyujt e

Po vliogen2 plechovky zal2n8§8 uvnit$S stroje

vistupn2ch otvor T !

Nebezpel2 pop8len2 horkImi d2ly

aut o

D21y se zahS2vaj2 a mPho@? zejTfs@ebivhopo® S§demi aryn

Nebezpel?2 zakopnut? o veden? a hadice
Zejm®na na |lev® a zadn? stranhD hroz2 zvIigen® n

2020-02 Ng§vod k obsluze plnilky plechovil
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Nebezpel?2 uklouznut2 na mokrTch podlahovT
BNDhem provozu se podl aha ofrkrodz? szwlogen & amekkeSag
uklouznuti.

Nebezpel2 otravy ¢gkodlivimi plyny a par ami
BNDhem provozu zaS2zeh?2tskoucvod Rupgedu Cjoe t Seba =z
prostoru.

Pogadovang kontroln2 mnRDSen2?2 se muge2Chamickév §d Nt p
kapaliny odbornhD skladujte.

Nebezpel? rozstSikovgn2!
Sou| 8sti stroje jsou pod tlakem. MTge vyt ®kat
ochranu ol 2.

Nebezpel 2 z chemi k8l i 2!
Poug2vejte ochrann® rukavicel!

2020-02
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4.4 I nformaln2 pokyny
Tenton8vod k obsluze obsahuje informaln2 pokyny.
I nformaln2 pokyny obsahuj?2 dTledgit® YWdaje pro p
bezpodm2nel nhD nutn® je dodrgovat.

DTl egit8 informace!
Tento informaln2 pokyn upozor Ruwjniknouttamothémebo ge p ¢
finan|ln2 gkody.

INFORMACE:
Tento informaln2 pokyn upozorRuje na ugiteln®

2020-02 N8vod k obsluze plnilky pl echovl3
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4.5 Kvalifikace obsluhy / odborného personalu /
odbornlch el ektrik8ST

A Nebezpel?2 zranhBn2 a hmotnich gkod pSi chyl
Prace nastrojismipr ov8dNt pouze vygkolen2 pracovn2ci o
odborn2 elektrikg8Si.

Vygkol en2 pracovn?zci obsl uhy

Vygkol enT mi pracovn2ky obsluhy jsou osoby, kter
LEIBINGER GmbH.

Autorizovanymi zastupcijsoumont ®Si a jin2 zamRstnanci firmy L

Odborny personal
OdbornTm person§8§lem jsou osoby, kter® jsou na z

zkugenost2, jakog i znalosti wustanoven? pIatn}Tc
samostraotznpplbzn8vat mogn8 hroz2c? nebezpel 2 a pSed

Odbornz elektrik?8Si

Odbor nT mi elektril<§Si j sou osoby, kter® mohou n
jako elektroingenlr, el ektrotechni k, msvaut r nebo
odbornou kvalifikaci.

Odbornou kvalifikag
n i

] e mogn® prok8zat tak® v2c
pSezkoudgen2 odbor I kKtri

k8§Sem. Tento dokl ad

® —

i
m e
(ViRatek z pSedpisu %razov®aPrzeamrenca DGAUWo Bn 2AEp

KromhRD toho plat2 ustanoven?2 pS2slugn® zemhD, kde

2020-02 Ng§vod k obsluze plnilky plechovild
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Kvalifikace pro urlit® |innost.i
Kvalifikace

Linnost _ i

Vygkol en?2 Odborny Odbor n2
Obsluha v seSizq o}
Obsl uha v aut omg 0
SeSizovgn2, pSesg o}
OdstraRovg&n2 por o) o) o)
BPdr gba 0 0
Pr8ce na el ektri 0
Prace na pneumatickych nebo 5
hydraulicklch zg¢g
2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechovls
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4.6 Oznalen?2 na stroji

DTl egit8&8 informace!
Gt2tky a oznalen2 na skS2ni stroje a na soul §s

Symboly na stroji

f Pozor vysok® napht?2
ce Oznal en2 CE

Nebezpel 2 zm8| knut 2

Horky povrch

Poug2vejte ochranu c
@ Noste rukavice.

Gabelstapler Stroj zvedejte pouze zde.

hier ansetzen!

Fix Point Forklift

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechovl6
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5. Konstrukce a funkce

5.1 PSehled stroje

5
[ 175
1 —
2 7
= | 8
3 |—= 9
i
ﬁ
4 |— -
u
L
Obr.1PSehled stroje 1
@ Ventilové (4) PS2poj (7) Vkladani

plechovek
@ Vypl achov (5) N8sypk (8) Vystup plechovek

3)ZpNtnil tc (B)Ovladaci panel (9) PS2stu

2020-02 Ng§vod k obsluze plnilky pl echovil?
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Obr.2PSehl ed stroje 2

(1)SkS2RovI rozvadhl

2)PS2pojky m®di 2

2020-02 Ng§vod k obsluze plnil|lky pl echovi8
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5
3
6
2
1
Obr.3PSehl ed stroje 3
(1) Vkladani plechovek (4) Vysokotl ak®

a Bubble Breaker
2)PSedbhNgn® plnhn (5) Uzav?2ral

B3PI nNDn?2 (6) Vystup se sprchou na
plechovky

2020-02 Ng§vod k obsluze plnil|l ky pl echovl9
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5.2 PrTbnNh viroby

1. P1 8gtN plechovek jsou pSipraven® na paleth.
z8sobn2k v2]ek.

2. Obsluha spust?2 stroj. Po najet?2 do z8kl adn?
se spustit vyroba.

Obsluha vezme dvD plechovky a vylist2z je po
Obsluha vliog2 plechovky do obou vkl 8dac?2ch

ObnN plechovky jsou automaticky detekov8ny.
pak ophRt pSiprrawdrichmaekl,ofeon je hl §geno na

Obsluha opakuje kroky 3 a 4.

7. Jakmile prvn2 plechovky dos8hnou polohy pln
Tot ®§ plat?2 pro uzav?2rac? operaci, pokud by
ovladacim panelu.

8. Na vistupu proch8zej?2 plechovky pod sprchou
do sucha vyfoukany.

9 ObND prvn2 plechovky jsou hotovD naplnhDn® a

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechov20
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5.3 Ovladaci panel (panel s ovladacimi prvky)
Dotykova
obrazovka
Nouzové
Reset
Auto .
Start/Stop | R »
Nouzovli vyp2nal

Pro okamgit® zastaven?2 vgech funkc?2 stroje v no

PSed opRtovnim zapnut2?2m S2zen? je nutn® znovu V
referencovat vgechny osy.

Reset a nouzové zastaveni

Resetem se potvrzuj?2 alarmov8 hl 8§gen?2.

Tlal2tko AAuto Start/ Stoph

Spougt2, pop$S. zast av ujheymatoryse rastdviiamadetou dorvychoniz . V¢
polohy.

2020-02 Ng§vod k obsluze plnil|lky plechov2l
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6. Doprava

Balen2 z8vis2 na trase a zpTsobu pSeprgvy. Poku
odpov?2d8 balen?2 smDrnic2m Svazu nDmecklch virob
Maschinenbauanstalten; VDMA).
Nor m8l nD se stroj dd&a&umegu. na pal etD nebo v
DTl egit8&8 informace!
Je nutn® dodr govat piktogramy a pokyny uvedeng
DTl egit8&8 informace!
Za vnitropodni kovou pSepravu stroje na m2sto |j
firmy LEIBINGER odpovRdni z8kazn?2k.

Je bezpodmitnre® ndJodr govat n8sleduj2c?2 pokyny:

fJe nutn® dodr govat vgechny pSedpisy bezpelnos
fJe nutn® poug2vat ochrann® prost Sedky.

T Pougit® pracovn2 prostSedky (jeS§by, zvedac?
v8l el kov® dopmEr&kwn atd.) mus?2 blt dostatelnD di

1 PSi pougit2 vidlicov®ho vysokozdvi gn®ho voz2Kk
byl o mogn® plnhD uchopit stroj ze spodn? stran
byl o mogn® uaroagmi8t nsetjrbdj2 goco k vnhDj g2m okraj Tm.

1 Gkody zpTsoben® pSepravou je tSeba neprodlenDi
LEIBINGER

PSi mezi skl adovg8&§n2 je nutn® dodr govat n8sl eduj 2
f Stroj nesm2 bit postavenl pS$S2mo na podlaze.
1 Ve skladovacim prostorunesmibTt v bl 2zkosti stroje ulogeny

f Stroj mus?2 blt chr&nhdNnl pSed silniTmi vikyvy t

2020-02 Ng§vod k obsluze plnilky plechov22
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7. Postaveni stroje

Dotykova obrazovka
Na dotykov® obrazovce se zobrazuj?2 menu s hl §8ge

Pomoc2? dotykov® obrazovky je mogn® otev2rat men

Zakladni informace

Stroj je n m8§I nN postaven servisn2mi techniky
a pSed8n z azn2kovi pSipravenl k provozu.

Je ale bezpodmidmglovRAtnuwBs®edaj2c? odstavce kapi
pSedevg?2m v pS2padhd, ¢ge stroj naps. po zmDnhD st

servisnimi techniky firmy LEIBINGER.

Misto postaveni

M2sto postaven2 mus2? spl Rovat n8sleduj2c?2 pogad
f Podl aha nesm2 blt vystaven8 vibrac2m, mus?2 bl
zat2gitelnost.

T Stroj nesm2 blt postavenl v prostorech s nebe
fTJe nutn® dodr govat okoln2 podm2nky uveden® v

TV bezprost SednhAaebim2gB8opte g8doPezdroje tepl a,
by to soul 8sti citliv® na teplo, jako jsou pl

Pot Sebn® m2sto

Pot SebnlT pro r lze zjistit z pSehledn®$tran pl §n

] st
vol nhD pS2stupn

—l0

Pro |listic2 a Y%drgbov® pr &§ce |jnekolegmSedhestage§n pr aco

ZmNDna stanovigthD stroje a vyrovns8n?

z

Stroj je namontovanl na | tySech kolelk8ch a ted
pogadovan®g ist amwsx3d blt brzdy kolelek aretovan®.

Stroj se vyrovng8§vs pomoc2? |tyS matic na z8§vitov

2020-02 N8vod k obsluze plnilky pl echov23
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7

8. PSipojen2 stroje
8.1 PS2pojky m®di ?2

Na panelu pS2pojek jsou k dispozici ngsl eduj 2 c?

Co: ® @ RNSER = @ COM’;’;ESSED;‘

Obr.4PSipojovac?2 panel

PS2pojka vody:

PS2pojka vody
dost 8vsg§ pSi vy
pitné vody.

rchu na plechovky a vyso
m vstSikovg§n2z tak® do pr

w S
QD

x n
® T

PS2pojka CO

PS2poj,kap€P? pSedbNgn® plnNn2 plynem, Bubble Br
Principi8lnhD se zde mlgev ok g_nTvpe v @Kt®.MNe zv I ger

PS2pojka vyplachoval e:

Pro vyplachoval je k dispozici sBmogbatag pPYpba
m®di um. PSipojit je mogn® jak godal endakvidaechna
PS2pojka stlalen®ho vzduchu:

PS2pojkou stlalen®ho vzduchu jsou nap8§jeny vgec

DTl egit8&8 informace!
PS2pojky na panelu pS2pojek jsou G3/ 8.
Pkolem provozovatele je odbornh pSipojit vgech

intervalech je kontrolovat.

f StlalenlT vzduch, CO

Pozor! Nebezpel? zakopnut ?

2020-02 Ng§vod k obsluze plnilky plechov24
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A\
O

Gkody,

S &

PSi poj

Veden?2 stl al en ®&lmosibytnanstal how 8anaCQ@ ak, aby nehrozi
zakopnuti.

Pozor! Pogkozen2? stroje nelistim stlalenT
Provoz stroje vygadujelé§dn0 upravenl stlalenl
vgechna pneumatick8 zaS2zen2 nms bezolejovim st
DTl egit8&8 informace!
Je nutn® dodr govat n8sleduj2c2l:tS2dy jakosti p
f Pevn® | §tky: TS2da 5, max. velikost | 8stic
f Obsah vody: TS2da 5, max. tlakovi rosni bo
f Obsah oleje: TS2da 4, ma%x. koncentrace ol e
StlalenlT vzduch zneligtnhDnl | &8sticemi, olejem,
z8vagn® pogkozen2 stroje.
kter® vzniknou ze zneligthDn®ho stl al en®h
DTl egit8 informace!

Tl ak nap8jec?2 s2tBCGshaledonPRbmwowatdumbdxi m8§I nND 6
bTt zarulen provozn?2 tlak 5 barT.

Voda
DTl egit8&8 informace!

Pro ostSikovsg§n2 plechovekapov$sebRovbdr®vvEv Sk
vody .

en2 Kk nap§8j ec2prso?vteid epniot np® dvl oed yp | maut sn2T cbhl tm?2 s

a musi ho provést koncesovany instalatér.

Odpadni voda

Vzni kaj2c2 odpadn? voda neobsahuje obecnhD ¢g8§dn®
do mistni odpadni kanalizace.

A\

8.2 El ektrick® pSipojen?

Nebezpel?2 ¢givota pSi zasagen? elektrickIm
Vgechny instalaln?2 pr8ce se mus?2 prov§g§dRDt ve s

O

Ng§vod k obsluze plnilky pl echov2s
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DTl egit8&8 informace!
Je bezpodm2nel nhD nutn® dodr govat n8sleduj2c?2 p

1TJe bezpodm2nelnhD nutn® dodr govat platn® nor my

z

pSipojovac? podm2nky m2stn?2ho energetick®ho p
fTJdli d8vkovac?2 a st8|lec? stro]j pSipojenlT k 230
s2Sov®m pS2veogepm oeedeadp2znal !

T Stroj CANVASA poug2vejte pSipojenlT k ochrann®
ur| en®mu!

1T Z8sadnhD je nutn® dodr govat souvisej2c?2 nor my,
700 (vlIhk® prostorypSadpiasygy? EasStnénhommyg?2 abl
RCD, RCM nebo jinlmi monitorovac2mi zaS2zen2m
s2ti se obraSte na sv®ho odborn®ho elektriksgs
f Stroje s mhDnili frekvence sm2 Dbilt rotichppnémuozu p
proudu citlivimi na stejnosmRrnl i stS$S2davi p

f M2stn2 s2Sov® nap§jen2 je nutno v pravidelnlec
3. PravidelnD je nutn® kontrolovat a dokument

I V pravidelnych intervalechj e nutn® na z8kl adhR ohled8n? kont
rozvadhD|l e a S2zen?z.

DTl egit® informace!
Jako ochrann® vyp2nale proti chybn®mu

UpozornhNn2! Hmotn® gkody pSi nesprg§vn®m el

PSed pSipojen2m stroje k nap8jec? s2ti porovne

typov®msigt dté&kusouhl as?2 s parametry nap8jec?2 s?2
vyp2nale citliv® na vgechny druhy proudu

oudu |
f
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9. Uvedenido provozu

Nebezpel 2 zranhDn?
PSed uvedeaemvmzdio zaji stNDte, aby na stroji nepr .
namontov8ny vgechny ochrann® kryty.

Zapnuti stroje

1. UjistNDte se, ge je zaruleno nap&voddm?2 stroje
2. ZapnDte hlavn2 vyp2nal na skS2Rov®m rozvadD

Rozbikh se S2zen2? a na ovl §dac2m panel u se
kontrol ka AAl arm/ Reset fi.

3. StisknDte tlal2tko AAl arm/ Resetf.
4. StisknhRte tlal2tko AStarti.
Stroj najede do zakladni polohy.
5. Tlal2tko AStartfi sv2t2 zmdvanND. Stroj je nyn:

Vypnuti stroje

1. StisknhDte tlal2tko: AfF2zen2 wvyph

2. PSestavte hlavn2 vyp2nal

9.1 Funkln2 kontrola pSed uvede
PSed kagdim uveden2m do provozu je nutn® pSekon
bezpelnostn2ch zaS2zen2. To jsou:

1 nouzovévypz2nal e.

Kontrola bezpelnostn2ch zaS2zen?

f Nouzovl vyp2nal
f Hlavn?2 skS2Rovl rozvadn]|

9 Ovladaci pult

DTl egit8 informace!
Vgechna bezpelnostn2 zaS2zen2? mus? alespoR jeo

2020-02 Ng§vod k obsluze plnilky pl echov27
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10. Obsluha

10.1 Menu

Uvodni obrazovka

(O LEBINGER

Provoz Ugi vatel sk8 plocha pro i

Nastaveni Vgeobecn8 nastaven?2, spil

Rul n2 provo/Ruln2z aktivace vgech ovl

CIP Listic2z program

Odhl 8gen? Odhl §gen?2 aktuSu@ginvasSelhd

2020-02 N8vod k obsluze plnilky pl echov28
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Provoz
Kdyg se objev?2 ¥wodn?2 obrazovka, stisknBDte tl al
Pozor: Tlak vody
o I = 00000
]
| I | |
Produkt Zobrazuje aktivni produkt
PSedp2nac? tl gZadg8vg se pogadovanl rozdz2| t
vypol 2t8vsg8§ ze vstupn?2ho tl aku

Of f set konce fPosunuti koncové polohy plnici operace nahoru pro korekci

mnogstvz n8gplnh

nahoru

Zeleny sloupek SigndlAPSi praveno n

a vkl 8dgn2z pl

Uzaviraci operace Aktivuje uzaviraci operaci; neni-li zvolena tato funkce,

plechovky se neuzaviraji.

OhSev vysoko

S tljlZapnut?2 nebo vyp
vst Si kovsg§nz2 (

-

nut2 ohSevu v

DobNDh do viaRr §ZaS$2zen2 bNR§g2 do
j sou automaticky
g8dn® nov® pl ech

vypr 8zdnDn?2.
hotovD napln
ovky!

Vynul ov8n2 pollVynul ov8n2 polit
plechovek

adla plechove

Vstupni tlak Zobrazuje tlak na vstupu produktu

Nadob za hod. Uds§vsg8 odhadnutl

kter®m jsou zobr

vistup za hod

posledniho pracovniho taktu. Stisknutim se otevird submenu, v

azeny taktova

2020-02 Ng§vod k obsluze plnil|l ky pl echov29
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Politadlo pledqPolitadlvekplseato@nost?2 vynul oy
uzavsSen® plechovky.

Politadlo plegqPolitadlo plechovek bez mogno
uzavsSen® plechovky.

Sprg&va produktPS2stup k parametrTm aktivnz?2h

f2zen? zapnout/ ZapinAnebovypindaS2 zen?2 .

Hl §gen? Zobrazuje nevyS2zen§ hl §gen2.

Taktovac?2 | asy

[ |

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechov30
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Operace plnhDn?Udavddobut rv8n2z operace plnhdn2z,

Uzaviraci operace Udéavé dobu trvani uzaviraci operace.
Otolnl st TI Ud§vsg§ dobu trvgn2 pohybu ot ol
Celkem PSil2t§8 dobu trvsg§§n2 pohybu ot

pomal ej g2ho z procesT pl nlibhe
celkovou dobu cyklu a odhadnuty vystup za hodinu.

Spr8va ugivatelT

Spr8va hesel a skupin ugivatel T a nastaven? | as

PSihl §gen? PSihl 8§gen2 ugivatele

Odhl 8gen?z Odhl 8gen2 wugivatele

2020-02 Ng§vod k obsluze plnil|lky plechov3l
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Listic2 program CI P

—

& | 8 ] =
caen | e | ] e |

Vstupni tlak Zobrazuje tlak na vstupu produktu

Start CIP Spougt?2 prvn2 cyklus CIP s

Stop CIP PSeruguje prob2haj2c?2 cykl
dobnN chodu.

LigtnNn2 / pr|{Sp2n§ vgechny pS2slugn® ve

jednotek CO2 po pSestavenz pS2slugnlch
(viz 13.3)

Zbyvajici doba chodu Zobrazeni zbyvajici doby trvani aktualniho cyklu CIP

Doba chodu Zadg&n2? doby chodu pro pS2g

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechov32
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PrTbnRh CIP

Spustit

dal ¢
cIp

Vyplachovaci lahve jsou taktovany

|

Pohon jede

]

Ut RsnNn2z 1 + 2 v 2zt

1

Plnici ventil v zakladni poloze

Las uplynul

Start CIP

U

vyplachovaci lahve

HI §gen?2 o

v

I

Otol n§ os

a t

I

Ut Dsnin?

1 + 2 v

|

VIiogte vypl a
lahevapot vr Nt

HI §gen?2 o

zapnut 2

zat

|

Pl nic?

0os a

do

pol oh

|

Las uplyn

ul nebo z

a

|

HI §gen?2 o

vypnut 2

z

I

OpNtovn®
ukon] en?

spugtin?

z

|

PSipojenz

vody

l

Osa jede

ClI P ukon]| el

VypnhDte za$?
potvr Nte

@M=
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Rul n2 provoz |
ZapnhDte stroj
Kdyg se objev?2 ¥wodn? obrazovka, zvolte r
Plnici ventil 1 Plnici ventil 2 Jog plnici osy + Plnici osa Vakuum
otevSe otevSe referen! ;
Ut Dsnnn? Ofukovani (5 s) Jog plnici osy - Sp:|srt1|i:),t12 Aktivo(\;aPtZOP1+§
Pohon wuz Separace N§sypka Jog oto Otol|nl
zapnout stolu + nastavuje nulovy
0000000,0
_ OP1 OP2 Jog oto Taktovaci pojezd?
stolu - 1
Plnic2 venti |OtevSen2 a zavSen2 plnic2h
Plnic2 venti |OtevSen2 a zavSen2 plnic2h
Jog plnici osy + Pojezd plnic2 osy dol T
Pl nic2 osa r |Oteviramenupror ef erencovg8n? plni
strana ot ev Sjheslem)
Vakuum Zapnut? vakua pro nas8v§gn?
0000000 mm Aktudlni poloha plnici osy
Ut DsnhNn2 zap|Pojezd stSedic2ch zvonT na
2 2
Ofukovani Zapnut of ukovac2ho vzduch
na 5 sekund
Jog plnici osy - Pojezd plnici osy nahoru
Spustit prTb|Spougt?2 ¥plnl plnic2 cyklu
Aktivovat OP1 + OP2 V8l ec uzavz2rale z obou str
Pohon wuvzav?2r{Zapnut? nebo vypnut?2 motor
Separace v2]| (zZdvih vpSeadd nseebpoarvace v2| ek
2020-02 Ng§vod k obsluze plnil|lky pl echov34
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Ng§sypka v2]e[Zdvih vpSed nebo vzad ngsy
Jog otol n®ho|Pojezd otoln® hvhDzdice ve
Otol nT st TI Definuje aktuélni polohu jako novy nulovy bod.

nulovy bod

00000° Zobrazeni aktualnipol ohy ot ol n® hvD;i

Vysunut 2 oto

Zdvih vpSed nebo vzad ot ol

OP1 Provedeni uzaviraci operace OP1
oP2 Provedeni uzaviraci operace OP2
Jog otol nn®ho|Pojezd oto|l n® hvRDzdice pro
Taktovaci pojezd Dal g2 taktovg8§n2z otoln® hvD

2020-02

N§vod

k obsluze plnilky

pl echov35
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Rul n2 provoz 1|1

Vysokotl ak® |[Zdvih vpSed nebo vzad trys
(HDE) (HDE)

PSedbhNgn® pl|Na 10 sekund aktivuje vent

CO; plynem za Y el em nastaven?
Bubble Breaker Aktivuje ventil pro Bubbl e

prTtoku na dobu ulogenou v
Pl nDn2z plyne|Na 10 sekund aktivuje vent
v2a] kem v2]l kem za %Y el em nastaven?
Ofukovani Trvale fouk8 stlalenl vzdu

pS2padhN pot Seby ho volnhD v

Sprcha na plechovky Dokud je tlal 2t ko ieptoispgchuna t
plechovky

Ofukovani plechovek Dokud je tlal2tko stisknut
v2] ka

2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechov36
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Podéavéni plechovek

Aktivuje pod8vac?
plechovek (volitelné).

goups8tko

V8l ec vyplac|Aktivuj e v 8§l eautormajickeéhapodavan a |
plechovek (volitelné)

Voda pro vyp|Aktivuje ventil vyplachova
plechovek (volitelné)

Obr acel pl ec|/Aktivuje otolnl pohon auto

plechovek (volitelné).

Blokovani nadob

Aktivuje blokovani plechovek automatického podavani
(volitelné)

Tiskarna Poj2gd2 s tisk8rnou data a
plechovek (volitelné)
Ruln2 provoz I|II1 (chr&nhDnl hesl em)

astaven?
bodu plnici osy

r

NamhRSen§8 hod

pro namBRSenou
fotografidi

Vstupn2z pol e
zn8zornhNno na

Nastaven? re
bodu plnici osy

Nastavuje zadanou hodnotu

aktualni polohu osy.

2020-02

N8vod

k obsluze plnilky
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Spr8va produkt T |

| | | 00 [ 00000000000000000

00000
00000 [

0000
0000

0000
0000

+/ - VIibRr produktu

00 0000000000000000 Zobrazeni aktivniho produktu

Typ plechovky VibnRr typu plechovky z kni

Rychl ost pln|{Rychlost pojezdu bRDhem pln

Zrychl en?2 pl |Délkal i ne8§rn2 zmRDny zrychl en
rychlost plnhDn?2

Zal 8t ek Bubb|ZpogdhDn2 Bubble Breakeru t
od otoln® hvRDzdice v pol oz

Doba trvani Bubble Doba ofukovani Bubble Breakeru

Breakeru

Zal 8tek vyso|ZpogdRDn2 vysokotl ak®ho vst
v sikkowni (HDE) hvRDzdice v poloze

Doba trvani Doba setrv8§n2 trysek vysok
vysokot | ak ®h| plechovkou

(HDE)

2020-02 N8vod k obsluze plnilky pl echov38
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Spr8va produkt T 1|1

’ ’ | 00 [ 0000000000000

+/- Vibnr produkt u

00 0000000000000000 Zobrazeni aktivniho produktu

Rychl ost oto|Nastaven? rychlosti otol n®

Zrychlen2 ot|Nastaven2 rampy zrychl en?

BrzdNDn2z otol|l|Nastaven2 rampy brzdhDn2z ot

Od | e h| zdviha c 2 Definice odlehl]ovac?2ho zdv
pro sn2gen2 tlaku

Rychlost odl|Rychlost, s kterou se prov

Zrychlen? od|D®l ka | ine8rn2 zmRDny zrych
rychlost odlehl] en?

Zpogdonz2eh| enD®l ka | ine8&8rn2 zmDny zpoma
rychlost odl eh] en?2
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Spr8va produkt T I 11

V pol2ch s b2lTm pozad2m jsou zobrazeny paramet
parametry | ze mDnit.

o 1T oooooooo00000

o (I

+/ - VibRr produktu

00 0000000000000000 Zobrazeni aktivniho produktu

Zal 8§tek pSediZpogdnNn2z pSedbNgn®ho pl nNn
pl nNDn2 plynotoln® hvNzdice v poloze

ZpogdNDn2 otollZpogdhNDn2 zdvi hov®ho p
z

) hyby
mNDSeno od ot ol noge hv D ce

0
di

Las vyplachoybDoba trv8n2 vyplachovg8n2 g
zavSe ventil

Kopirovat parametry Kopiruje parametry prvniho uvedeného produktu do
druhého.

Maximalni doba zastaveni | St anoven2? maxi m§l n2 doby Z
stojukon] 2 automatickIl reginr
nej sou dokonl eny.

Ulogit paramgUkIl 8d8 aktu8l nhD zadan® par

Dal g2 obrazoySkok k dal g?m parametr Tm g
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Nastaveni

b
&
H
H
F
i
i
i
i
4
i
4
i
4
H
H
B
H
i
H
i
H
i
i
4
H
i
H
i
i
i
i
i
i
i
I
i
4
i
4
i
H
i
H
H
¢
| ———
4
H
4
H
4
H
&
4
b

Datum / | as Mognosti nastaven2 pro dat
Jazyk Vibnr jazyka ugivatel sk® p
Spr&g§va produ|{PS2stup k parametrTm konkr
2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechowv4l
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Jazyk

Jazyk VibnRDr jazyka

PSihlg8§gen2 /|PSihl&8gen2 nebo odhl §gen?

Uvodni obrazovka ZpNDt na Ywvodn2 obrazovku

2020-02 Ng§vod k obsluze plnil|lky pl echow2
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obrazovky
Rok, mRNs2c¢c alRuln?2 zad8§n?2 data a | asu
Aktus8l n2 | as|{Zobrazen? aktu8l nhD nastave
Nastaven?2 | alUl ogen?2 novhD zadan®ho syst

Star8 hl g8§gen?

NevyS2zen§ h|{Zobrazuje aktu8lnhD nevyS2z

2020-02 N8vod k obsluze plnilky pl echov43
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NevyS2zen§ hl §gen?

Star8 hl 8gen|Zobrazuje star8 hl 8§gen?

mrrluemaS2zen2 vyskytne potSeba z§sah

Jestligenp %
8§gen2. Toto hl &8gen?2 obsahuje pokyny

T @®
provozn?2 hil

2020-02 N&8vod k obsluze plnilky plechovds



(C LEBINGER

PrTbPDh automati ck®ho provozu

PrTbnh PrTbnh
vyplachovani
——y
. VIiogi
Vyplachoyan plechovky
i aktivni
| S e
—— 0N
Oobn Uvoln
plechovky na v g e stamic
kruhové i
“—jednotee— Ukonl i
z ’/ e ———
vyplachovani
S —
Vyplachovan
2 bNt¢ Pohon
taktuje
—
——
 —
Plechovka
odstra
Poloha pohonu
S dosaget
uvol nin
stanicich
PrTbnNDh pl nDn PrTbNh separac
plechovek ve L
anici lemovani nebo
otol n®
poloze
pracovni poloze pracovni poloze

osa v polozq

spuglpnn PrTbnNh | emov§
Lek&n2 iplechadlal ¢

Doba prodievy do Separace

vednuti plnici os: poloze 0

Pinici osa v polozd
konce p

Plnic N§sypka
poloze 0 pracovni poloze
poloze
N§sypka
poloze 0

S

P r T bldovani
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Plechovka k dispozici

ial

N8§sypka v2| ek v

" 4 &

Otolnl talzs v OtolnT talzz$ nen
polohy
Y f
OP 1 + 2 v pracovni poloze
OP 1 + 2 v pracovni poloze Otol|lni talz$ v
Otol|l nil talz$ v PR Otolnl talz$ v
5
[
OP 1 + 2 nejsou v pracovni poloze
2020-02 N8vod k obsluze plnilky plechovidb6
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Poruchovs§

hl §gen?

z

Nen2 k dispozici stlPSipojte k zaS2ze

Ochrann® dveSe otevéZavSete ochrann®

Souhrnn® hl 8gen?2 odypg Zkontrolujte pojistku, kontaktujte

24V servis.

Relé nouzového zastaveni vypnuté, Resetujte nouzové zastaveni

potvr Nte nouzov® zastlal?2?tkem Reset.

Nouzové zastaveni naovladacimpultu Vyt §hh®dt @l te) t1 a

aktivované nouzového zastaveni.

Vipadek pojistky poh Zkontrolujte pojistku, kontaktujte
servis.

Vipadek pojistky ot cZkontrolujte pojistku, kontaktujte
servis.

Vypadek pojistky plnici osy Zkontrolujte pojistku, kontaktujte
servis.

Porucha servoregulatoru Siemens MC Potvr Nte poruchu,

Power servis.

Porucha servoregulatoru Siemens MC Potvr Nte poruchu,

Reset servis.

Porucha servoregulatoru Siemens MC Potvr Nte poruchu,

Home servis.

Porucha servoregulatoru Siemens MC Potvr Nte poruchu,

Moveabsolute servis.

Porucha servoregulatoru Siemens MC Potvr Nte poruchu,

Movejog servis.

Neni k dispozici reference Referencujte pohec

servoregulatoru Siemens poruchu, kontaktujte servis.
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Plnici ventil 1 neni v zakladni poloze Nastavte senzor.
Plnici ventil 1 neni v pracovni poloze Nastavte senzor.
Plnici ventil 2 neni v zakladni poloze Nastavte senzor.
Plnici ventil 2 neni v pracovni poloze Nastavte senzor.

Nasypkav 2 | ek nen?2 v z 8 Nastavte senzor.

Ng§sypka v2]| ek nen?2 v Nastavte senzor.

Separace v2]| ek nen?2 | Nastavte senzor.

Separace v2] ek nen?2 Nastavte senzor.

Senzory vkladani plechovek trvale Nastavte senzor,
spinaji, zkontrolujte senzory

Maxi m8l n2 doba zastaZaS2zen2 dos8hl o
zastaven®m stavu,
automatiku.

10.2 Parametrizace pro konkrétni produkt

Parametrizace pro konkrétni produktjeveliced T1 egi t § zej m®na pSi st §l en
vel kou rozmanitost produkt T .atepkty prodlktu machovaniob z v 1 §
pNnNnNn2 nelze stanovit vgeobecnD platn® ide§l n2
individu8l nDnD.

INFORMACE:
Jo doporuleno, zejm®na na zal 8tku, omezit se n
jsou shrnut® ve spr8vhD produktT na prvn?2 str 8n
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Spr8§va pro
Produkt:
Typ plechovky:
PSedp2nac?
Of fset Kkor
Rychl ost ¢
Zrychl en?z

Zal 8tek Bubble Breakeru
Doba trvani Bubble Breakeru:

Zal 8tek vysokotl ak®ho v
Doba trvg§n2 vysokotl ake@

Ul ogi

Obr. 5 Parametry produktu
PSi wWpravgch parametrT se osviRDd|ilo n&§sleduj2c?
Parametrizace procesu st8len2, dokud nen? 1z

se slablTm pRDnNn2m a dosageno pogadovan® mno
Nastaveniz a|l 8t ku, doby trv8n2 a intenzity vysokc
Nastaveni Bubble Breakeru

Kontrola mnogstv2 ng§plnh (napS. v§gen2m)

V pS2padhN potSeby: Korekce mnogstv2 n§plnn
pl nhDn?2

Nastaven2? pSedbhgm®dadoplpd MmN 2plpyryem pod v2] ke

O o oA w N =

INFORMACE:
PSed kontrolou mnogstv2 ng&plnh v&gen2m je nutn
nz spr8vnou c2lovou hmotnost. AlternativnD je

perfektnhD naplnbDnou plechovku.

INFORMACE:

U standardn?2 plechovky odpov2d8§8 zmBDna parametr
pSidan®mu objemu n&plnnD tSi mililitry.

Po YapraviD parametru je nutn® znovu zkontrol ova
Bubble BreakeruSaby pé&2psdpbppsobit.
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